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Datum letzte Anderung

Beschreibung letzte Anderung

Aktualisierung gemalk neuer Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

2010-01 Aktualisierte Modellbezeichnungen
2010-11 Die Anweisungen fir biologisch abbaubares Ol wurden eingefiigt.
Die Temperaturen und Ol-Listen wurden aktualisiert.
Die Informationen Uber die ,Meldung (iber die Inbetriebnahme und Erstiiberpriifung,
2011-05 Folgeiberpriifungen und die Eigentumstiibertragung” wurden abgeéndert.
In den ,technischen Daten® eingefuigt: ,Gesamtelektrolytmenge Batterien®.
2012-01 Bypass-Uberlastsicherung: Es wurde die Meldung iiber die Wiederinbetriebsetzung des
] plombierten Siegels hinzugeflgt.
2012-04 Neue Serie ,XS RESTYLING* wurde mit Anleitungen ergénzt.
2012-09 Neubeartbeitet Elektroschaltplan.
Zugabe neue Modelle X8 EW WIND.
2013-04 Aktualisierte “Transport-Dimensionen® .

Anderung der Bezeichnung Alarmbetrieb Neigungssensor (rote Warnleuchte - akustisches
Signal)
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Die Firma Tigieffe bedankt sich fir den Erwerb eines Produktes ihrer Palette und bittet Sie, vorliegendes Handbuch zu lesen. Im
Inneren finden Sie alle ndtigen Informationen zur richtigen Verwendung der erworbenen Maschine. Wir bitten Sie deshalb,
sorgfaltig die enthaltenen Warnhinweise zu befolgen und alle Teile zu lesen. Ferner muss er das Handbuch so aufbewahren, dass
es keine Schaden erleidet. Zwecks Anderungen oder Verbesserungen der zugesandten Einheiten kann der Inhalt dieses
Handbuchs ohne Voranzeige und ohne weitere Verpflichtungen abgeéndert werden. Die Reproduktion oder Ubersetzung
irgendwelcher Teile dieses Handbuchs ist ohne schriftliche Voranzeige des Eigentlimers verboten.

INHALTSVERZEICHNIS

I 1 18 T 6
1.1 RECHESVOISCRIIFIEN ...ttt 6
111 EmPang der MASCRINE.........c.cuim it 6
1.1.2  Inbetriebsetzungsanzeige, erste Uberpri]fu_ng, folgende periodische Uberpriifungen und Eigentumswechsel............. 6
1.1.21 Inbetriebsetzungsanzeige und erste UDEIPrifung ..o 6
1.1.2.2 Folgende periodisChe UDEMDITIUNGEN. ...............rveeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeee e eeeeee e eeeeeeseseeeesseee s seeeseeeeseeons 7
1.1.2.3 EigentumsWeCNSEl IN IAIEN.......cviviiic e 7
1.1.3  Ausbildung, Information und Anlernung der BEAIENET ............coviiiriiiicc e 7
1.2 Vor der Lieferung durchgeflinre TESES......c.c it 7
1.3 BESHMIMUNGSZWECK ...ttt bbbt 7
1.4 MasSChiNENDESCRIBIDUNG .....cviiieec ettt bbb s s e e e e e st aeaennas 8
LT = T=o 1= o o1 TSP 8
L o 4 oS T T 8
1.7 Lebensdauer der Maschine, Demontage und ADWIACKUNG..........cceeriiiiiiiiiririsisise et seses 9
1.8 TACNEFIZIEIUNG ... ...ttt 10
1.9 Lage der HAUPDAULEIIE ...ttt e b b e e e e e 11
2. TECHNISCHE MERKMALE DER STANDARDMASCHINEN ........ccocoeommrmnsrrrnesssmssssssessssssssssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssans 12
2.1 MOl XS7 E RESTYLING ....cooiiieiitctsietese sttt sttt 12
2.2 Modell XS8 E RESTYLING LIGHT ...ttt sttt nsnns 14
2.3 MOl XS8 E RESTYLING ...ttt sttt sttt 16
2.4 MOl XSO E RESTYLING ..ottt 18
2.5 MOGEII XBEW WIND .......cooiiieiiiicieiiteisiie ettt bttt 20
2.8 MOGEIL XBEN ...ttt 22
2.7 Modell XTOEW = XTOEW-WIND ...ttt 24
2.8 MOGEIEXTOEN ...ttt sttt 26
2.9 Modell X12EW = XT2EW-WIND ...ttt 28
210 MOGEI XAZEN ..ottt 30
2.1 MOTEIN X4 EW ...ttt 32
212 SChwingUNQEN UNA GEIAUSCH ........coiviieieiiiciiiict ettt ettt bbbttt s s bbb b s es s sttt s s s 34
3. SICHERHEITSHINWEISE. ........coccostiesessressssesesssesssssssssssssesssssssssssesssssssssssssssssessssssssssssssssssesssssssssssessssssssssssssssssssssnssessssssssnseas 35
3.1 Personliche SChUtZAUSIUSIUNGEN (PSA) ....c.cviuiieiiicccte ettt bbbt bbbt bbb bbb s 35
3.2 Allgemeine SiCherNeitSVOIrSCHIMIIEN ..........v. i 35
3.3 GEDraUCNSVOISCRFIFIEN ..ottt 36
3.3.1  AlIGEMEBINES ...ttt 36
3.3.2  BEWEGUNG. ..ottt 36
3.3.3 ATDIESPNASEN ...ttt ettt bt p bt n e e e 37
3.34  Windgeschwindigkeit [aut BEAUFORT-SKALA ........coiiiiiieieree ettt 38
3.3.5  Bodendruck der Maschine und Tragfahigkeit des BOAENS ..........c.cccieiiiiiiiciciscccce s 39
3.3.6  HOChSPANNUNGSIBIHUNGEN ...t 40
3.4  Gefahrliche Situationen UNA/OAEr UNFAIIE............courueiiririiceese ettt 40
4.  AUFSTELLUNG UND VORAUSGEHENDE UBERPRUFUNGEN .......ccoomvvvuttuusnesssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssstes 41
A VeMTAUIMECIUNG. .. ..ot bbbt 41
4.2 UbErprifung VOr dBM GEBTAUCK ...........eeoeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eees e eeeeseeseesseseeeee s eees s eees e eeee s eee s eeeseeeee 41
5. GEBRAUCHSWEISE ..........ccoosteiirresessesesssessssssesssssssssssessssssssssssssssssessssssessssssssssssssssssssssssssssssesssnsssssssssssnssesssnssssnssesssnssssssnsnsanes 42
5.1 PlatformBDEAIENPUIL ...ttt 42
DA FANIEN UNG LENKEN ...ttt ettt et s 43
5.1.2  Fahren mit BEAiener @M BOUEN.........c.oiiieieiricieccer sttt es st es 44
5.1.3  Anhebung und Absenkung der PIAttfOrm............ccoeiiiiiiicce et 44

ARD Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X - XS E RESTYLING S.3




514 MaNUEIIET PlattfOrmMaAUSSCRUD ... .ottt ettt et ettt et ettt et et et e et e eseeteaeeereere et et esseeseseeanenneene 45

51.5  Andere Funktionen des PlattformbedienpuILs.............ccoccviiiiiiicieicicccce e 45
5.1.5.1 MANUEHE HUPE.....ee ettt bbbttt ettt s e s 45
5.15.2 Ao = TU ST T =10 T T 45
5.1.5.3 Griine Anzeigelampe Bedienpult @KHVIEM............corrriieieee e 45
5154 Rote Anzeigelampe Batterie €rSChOPTt ..o s 45
9.1.5.5 ROte ANZEIGIAMPE UDBHASE ...........eveeeoeeeeeeeeeeeee e e e ee e eeee e eeeeeeee 45
5.1.5.6 Rote Anzeigelampe, Gefahr wegen mangelnder Standfestigkeit oder Untersagung der Fahrsteuerung ......... 46

o = oo (=0T o T=T [T o] o T TP 46

521 Stundenzéhler / Spannungsmesser zum Schutz der Batterie (A) .......coevereriieseeesesee s 46

522 NOAUSSCNAIET (B)......iecececeeieiecee ettt bbbttt bttt b bt 47

523  Hauptziindschlissel / Wahl des BEdiENPUILS...........c.cociueiiiiiiicccs s 47

524  Anzeigelampe Bedienpult @KtVIEM (D) ..o 47

525  Hebel Plattform-Anhebung/ABSENKUNG (E) ......c.cvoviuiiiiccee e 47

5.2.6  AKUSHCHEr BEWEGUNSMEIET .......c.cuiiiiieciieiee bbb 47

5.3 Betreten der PIAtfOrM. ... oo 48
9.4 ANIASSEN GBI IMASCRINE.........ce ettt ettt st s et s s eb e s st e es et et s e s nens 48
5.5 ANNAREN AEF MASCIINE ...ttt s e et bRttt s s s e s b e s s s s e 49
8.5.1  NOMAIES ANNGIEN ...ttt ettt ettt 49
5.5.2  INOTAUSSCNEIIUNG........cveiriiieet bbbttt 49
9.6 ManUEle NOTADSENKUNG .....cveveiiiiiiiiii st s e e et bbb bbb e s e s e e e e s s e st ettt 50
5.7 Steckdose flr WErkzeug (OPHION).........u ettt bbbt 51
TR TR 40T (T o TP TSR 51
BEWEGUNG UND TRANSPORT .......ccoiiinisisissssssissssssssssesssssssssssssssss s ssssssssessssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssss s sessssssssnsnes 52
8.1 BEWEGUNG . ...ttt R bbb 52
LG T I = 0 1] oo 1 R PRRRTTTR 53
B.2.1  ADNENMDAIE GRIANGET ......vviiieceiee ettt ettt e st s e 54
6.2.2  Klappbare GelANAEr (OPtON) ......cceerieeeceee ettt 55
LTS T 1 =TS Tot T = o 0] ot ] =T o TR SRPRT 57
WARTUNG........cccctrtrissseessesessssessssssesssssssssssessssssessssssssssssssssssesssssssssssssssnssessssssessssesssnssesssssassnssesssnssesnssssssnssnsnsnssessssssnsnssssssnssens 58
7.1 Blockiersystem ZWECKS WaIUNG .......ccvviiiieiceieicieeit sttt a bbb s e e e e e et b sennas 59
7.2 MaASCRINENIEINIGUNG. ... cveeaeeeesieies sttt 60
S T o [ =T =T T = o (VT PRSPPSO 60

7.3.1  Verschiedene EiNSEIUNGEN ...t e s sn s sepennas 61

7.3.2  SCRIMIBIUNG ..ottt 62

7.3.3  Standkontrolle und Wechsel des HydrauliKOIS ..........ccovviieiecieieiiiicceee e 63
7.3.31 Biologisch abbaubares Hydraulikdl (OPtioN)...........c.ceeirieiricieeirecseeesies s 64

7.3.3.2 L= oo TP 64

7.3.3.3 (T TSSO 64

7.3.3.4 SIUIUNG bbbt 64

7.3.35 AUFTIUNG. ..ttt 64

7.3.3.6 INDEtriEDSELZUNG [ KONIOIIE ... 64

7.3.3.7 T TETod 03 T 65

7.3.3.8 IVIKIFOTIIETATION ...ttt ettt s s s 65

7.3.3.9 ENESOMGUING ... 65

7.3.3.10 NACKTUIUNG. ...ttt 65

7.34  Austausch der HYAraulIKIIEET............ou e 66

7.3.5  Funktionstiichtigkeitsprifung und Einstellung des UDEIArUCKVENHIS.......c.oeeeee e 67

7.36  Uberprifung der Funktionstiichtigkeit des Uberdruckventils des HUDKIEISES ............c.c.ovvviiriiiiiiiiiiiiicisinee, 68

7.3.7  Uberprufung der Funktionstlchtigkeit der BremsVentile............cooeiinininceeees s 69

7.3.8  Funktionstiichtigkeitskontrolle des INKINOMEENS ..............ccouiiriici e, 70

7.3.9  Betriebsprufung der Uberlastsicherung auf der PIattform ..o 72

7.3.10  Umgehung der UDEIISISICNEIUNG. ...... v ee e s e s eeee s eeneeens 73

7.3.11  Uberprufung der Funktionstlchtigkeit der SicherheitsmikroSChalter ... 74

7.3.12  Kontrolle der Funktionstlchtigkeit des “Totmann”-SChalters............coerrriiii e 75

S = = 1 (=14 TP 76

T4 AlIGEMEINE HINWEISE ...ttt 76

TA4.2  Wartung der BatlBri€ ........cceeieieeiiiii it s e et et tes s e n e e s 76

AR0D Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X - XS E RESTYLING S.4




TA3  BAHEIAAUNG ..o 77

744  Ladegerat: FENIBrANZEIGE. .......cccocv ittt bbbt b e bbb b bbb s st ettt 78
745  AUSTAUSCN 0BI BAEIIE ......cvcveeieiicic ettt bbbttt ettt bbbttt s e e s s 78
8. MARKENZEICHEN UND ZERTIFIZIERUNGEN.........cccoosimmmmmmminnssssisssssissssssssssesssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssasssens 79
9. SCHILDER UND AUFKLEBER.........ccooststursresssessssssesssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssesssnssssssssssssssesssnsssassnsseas 80
0. PRUFBUCH........ccosvveeevevssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssessesssssssss 258 ssssssssssssssssssss s 455558 RRERRRRRSSS e RR R R SRR 83
Anlagen: Hydraulik- und Schaltplan
Kontrollregister

Konformitatserklarungen

Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING S.5

>
3




1. EINLEITUNG

Die vorliegende Betriebs- und Wartungsanleitung gilt allgemein und bezieht sich auf die ganze Palette der auf dem Titelblatt
angeflihrten Maschinen. Deshalb kann die Beschreibung der Bauteile und Steuerungs- und Sicherheitssysteme Teile betreffen, die
an Ihrer Maschine nicht vorhanden sind, weil sie auf Wunsch geliefert werden oder nicht verfligbar sind. Um stets der technischen
Entwicklung zu folgen, behélt sich die Firma AIRO-Tigieffe s.r.l. das Recht vor, jederzeit Anderungen am Produkt und/oder der
Gebrauchsanweisung vorzunehmen, ohne zur Aktualisierung der bereits zugesandten Einheiten verpflichtet zu sein.

1.1 Rechtsvorschriften
111  Empfang der Maschine

Innerhalb der EU (Europaischen Union) bekommen Sie die Maschine mit;
§ Gebrauchsanweisung in der Sprache lhres Landes

§ Ander Maschine angebrachtem CE-Zeichen

§ Originalzertifikat der CE-Konformitatserklarung

§ Garantieschein

Nur fir Italien:

§ Vordruck fir die Anzeige der Inbetriebsetzung bei INAIL
§ Verzeichnis der pro Gebiet zustandigen INAIL-Bezirke
§ Erklarung der erfolgten internen Abnahme

Wir erinnern Sie daran, dass das Betriebshandbuch wesentlicher Bestandteil der Maschine ist und ein Exemplar davon gemeinsam
mit Kopien der Unterlagen zur Bescheinigung der erfolgten periodische Uberpriifungen an Bord der Plattform in dem vorgesehenen
Behaltnis aufzubewahren sind. Wechselt der Eigentlimer, muss die Gebrauchsanweisung stets die Maschine begleiten.

1.1.2  Inbetriebsetzungsanzeige, erste Uberpriifung, folgende periodische Uberpriifungen und Eigentumswechsel

Die rechtlichen Verpflichtungen des Maschineneigentiimers sind je nach Land, in dem die Maschine in Betrieb gesetzt wird,
anders. Deshalb empfehlen wir Ihnen, sich bei den Arbeitssicherheitsbehdrden zu informieren. Zur besseren Registrierung der
Unterlagen und Aufzeichnung der Anderungs-/Servicearbeiten ist am Ende des Handbuchs ein “Kontrollregister” vorgesehen.

1.1.2.1 Inbetriebsetzungsanzeige und erste Uberpriifung

In ITALIEN ist der Besitzer der Hubarbeitsbiihne verpflichtet, bei der gebietszustandigen INAIL die Inbetriebsetzung der Maschine
zu melden und diese den obligatorischen periodische Uberpriifungen zu unterziehen. Die erste dieser Uberpriifungen wird vom
italienischen Nationalen Institut flr die Versicherung gegen Arbeitsunfalle (INAIL) in der Frist von sechzig Tagen ab dem Antrag
durchgefiihrt. Nach vergeblichem Verstreichen dieser Frist darf sich der Arbeitgeber an die ASL oder Gffentliche oder private
Institutionen, die dazu befugt wurden, wenden. Die nachfolgenden Uberpriifungen werden von den bereits oben genannten
Behorden innerhalb von dreiBig Tagen ab Antrag durchgeflihrt; nach vergeblichem Verstreichen dieser Frist darf sich der
Arbeitgeber an offentliche oder private Institutionen, die dazu befugt wurden, wenden. Die Uberprifungen sind zahlungspflichtig
und die Kosten dafiir gehen zu Lasten des Arbeitgebers (Maschinenbesitzer). Die gebietszustéandigen Uberwachungsorgane
ASL/USL oder ARPA und INAIL kénnen sich zur Durchfiihrung der Uberpriifungen der Unterstiitzung befahigter 6ffentlicher oder
privater Einrichtungen bedienen. Die befahigten privaten Einrichtungen erwerben den Rang von Beauftragten des 6ffentlichen
Dienstes und sind direkt der 6ffentlichen Struktur gegentiber verantwortlich, die Inhaberin des Amts ist.

FUr die Inbetriebsetzungsanzeige in ltalien das gelegentlich der Maschinenlieferung gemeinsam mit den anderen
Unterlagen ausgehandigte Formular per Einschreiben mit Empfangsbestatigung zusenden.

Das Institut INAIL weist eine Zulassungsnummer zu und flllt bei der Erstiiberpriifung das sogenannte ,technische
|dentifikationsdatenblatt* aus, wobei in diesem ausschliellich jene Daten angegeben werden, die von der bereits im
Betrieb befindlichen Maschine erfasst wurden bzw. sich aus dem Betriebshandbuch ableiten. Dieses Dokument stellt
einen integralen Bestandteil der Maschinendokumentation dar.

}l_.-m Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X - XS E RESTYLING S.6




1.1.2.2 Folgende periodische Uberpriifungen

Die jahrlichen Qberprijfungen sind obligatorisch. In Italien muss der Besitzer der Hubarbeitsbiihne mittels Einschreiben die
regelmaBige Uberprifung beim gebietszustandigen Uberwachungsorgan (ASL/USL oder ARPA bzw. andere befugte
offentliche oder private Institutionen) mindestens zwanzig Tage vor dem Ablauf des Jahres seit der letzten Uberpriifung
beantragen.

ZU BEACHTEN: Falls eine Maschine, die nicht Uber die gliltige Kontrollunterlage verfiigt, in ein Gebiet versetzt werden sollte, das
aulerhalb der Zustandigkeit des Gblichen Uberwachungsorgans liegt, ist der Maschineninhaber verpflichtet, die jahrliche Kontrolle
bei dem Uberwachungsorgan zu beantragen, das flir das neue Gebiet, in dem die Maschine nun verwendet wird, zustandig ist.

1.1.2.3 Eigentumswechsel in Italien

Im Falle des Eigentumswechsels (in Italien) ist der neue Inhaber der Hubarbeitshlihne verpflichtet, den Besitz beim
gebietszustandigen Uberwachungsorgan (ASL/USL oder ARPA bzw. andere befugte offentliche oder private
Institutionen) unter Beilage folgender Kopien anzuzeigen:

§ Vom Hersteller ausgestellte Konformitétserklarung

§ Anzeige der vom vorherigen Besitzer vorgenommenen Inbetriebsetzung

1.1.3  Ausbildung, Information und Anlernung der Bediener

Der Arbeitgeber hat dafiir zu sorgen, dass die mit dem Gebrauch der Ausriistungen beauftragten Arbeiter eine angemessene
Sonderausbildung bekommen, die den zweckmé&Rigen und sicheren Gebrauch der Hubarbeitsbiihne, auch in Bezug auf Risiken,
denen andere Personen ausgesetzt sein kénnen, erlaubt.

1.2 Vor der Lieferung durchgefiihrte Tests

Vor der Einflihrung auf dem Markt wird jede Hubarbeitsbiihne folgenden Tests unterzogen:
§ Bremstest
§ Uberlastungstest
§ Betriebstest

1.3 Bestimmungszweck

Die in vorliegendem Handbuch beschriebene Maschine ist eine selbstfahrende Hubarbeitsbiihne zum Anheben von Personen und
Material (Werkzeug und zu verarbeitendes Material) zur Durchfiinrung von Wartungs-, Installations-, Reinigungs-, Lackierungs-,
Ablackierungs-, Sandstrahl-, Schweilarbeiten usw.

Die (je nach Modell unterschiedliche) zulassige max. Tragfahigkeit (siehe “Technische Merkmale”) ist wie folgt aufgeteilt;

§ Pro Person rechnet man eine Last von 80 kg.

§ flr das Werkzeug 40 kg

§ die eventuelle Restlast stellt das zu verarbeitende Material dar.

Auf jeden Fall NIEMALS die im Abschnitt “Technische Merkmale” angegebene max. Tragfahigkeit iberschreiten. . Nur von der
Zutrittsposition (abgesenkte Plattform) aus dirfen Personen, Ausriistungen und Arbeitsmaterialien auf die Plattform geladen
werden. Es ist strikt verboten, Personen, Ausriistungen und Arbeitsmaterialien auf die Arbeitsbiihne zu laden, wenn sich diese
nicht in der Zutrittsposition befindet.

Alle Lasten miissen innerhalb der Plattform abgestellt werden; es ist nicht zugelassen, an der Hubarbeitsbiihne oder der
Hubstruktur aufgehangte Lasten zu liften (auch wenn die Tragfahigkeit eingehalten wird).

Es ist verboten, groRflachige Tafeln zu befordern, weil sie den Widerstand gegeniiber dem Wind erhdhen und eine starke
Kippgefahr verursachen.

Die Arbeiter diirfen wahrend des Fahrmandvers bei angehobener Plattform diese keiner waagrechten Last aussetzen (die Arbeiter
an Bord durfen nicht an Seilen, Kabeln, usw. ziehen).

Eine Uberlastsicherung unterbricht den Maschinenbetrieb, falls die Last auf der Plattform circa 20% schwerer als die Nennlast
(siehe Kapitel “Allgemeine Gebrauchsvorschriften”) und die Plattform angehoben ist.

}l_.-m Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X - XS E RESTYLING S.7




Die Maschine darf nicht direkt an Stellen eingesetzt werden, die dem Stralenverkehr vorbehalten sind. Wird in Zonen gearbeitet,
die fur die Offentlichkeit zuganglich sind, den Maschinenarbeitsbereich stets mit zweckdienlichen Signalisierungen abgrenzen.
Die Maschine nicht zum Schleppen von Wagen oder anderen Fahrzeugen verwenden.

Jeder Gebrauch der Maschine, der von demjenigen abweicht, fir den die Maschine bestimmt ist, muss nach ausdriicklicher
Anfrage des Benutzers schriftlich vom Hersteller genehmigt werden.

/_\ Die Maschine nicht fiir andere Zwecke als diejenigen, fiir die sie gebaut wurde, verwenden, ausgenommen,
es wurde die diesbeziigliche Erlaubnis beim Hersteller beantragt und dieser hat sie schriftlich erteilt.

1.4 Maschinenbeschreibung

Die in der vorliegenden Betriebs- und Wartungsanleitung beschriebene Maschine ist eine selbstfahrende Hubarbeitsblhne,

bestehend aus:

§ Angetriebenem Fahrgestell mit Radern

§ Senkrechte Hebestruktur mit Schere und Antrieb durch einen oder mehrere Hydrozylinder (die Zylinderzahl héngt vom
Maschinenmodell ab)

§ Plattform mit manuellem Ausschub (die max. Tragfahigkeit ist je nach Modell unterschiedlich — siehe Kapitel “Technische
Merkmale”).

Das Fahrgestell verfligt iiber einen Antrieb, damit man mit der Maschine fahren kann (siehe “Gebrauchsweise”). Es verfligt auch

Uber zwei hintere, frei laufende Réder und zwei vordere, Treib- und Lenkrader. Die hinteren Rader haben eine hydraulische

Standbremse mit positiver Logik (beim Loslassen der Fahrsteuerungen greifen die Bremsen automatisch ein).

Die Hydrozylinder zur Bewegung der Gelenkstruktur sind mit Sicherheitsventilen ausgestattet, die direkt daran angeflanscht sind.

Dadurch kdnnen die Arme auch im Falle eines plétzlichen Bruchs des Zufuhrschlauchs ihre Position beibehalten.

Die an der Vorderseite von Hand verlangerbare Plattform verfiigt Gber Gelander und Fulleisten vorschriftsmaRiger Hohe (die

Gelander sind 1100 mm, die FuBleisten 150 mm hoch, der Einstiegsbereich ist mit mindestens 100 mm hohen FuBleisten

ausgestattet).

Sollte die Triebkraft fehlen, lasst sich die manuelle Notabsenkung vom Boden steuern, indem man den Kugelgriff betétigt, der auf

den Hinweisschildern angegeben ist.

Die an Bord der Plattform zuldssige Tragfahigkeit bleibt unabhangig von der Position des Plattformausschubs unverandert.

1.5 Bedienpulte

Die Maschine hat zwei Bedienpulte:

§ Auf der Plattform fiir den normalen Maschinengebrauch.

§ Am Fahrgestell sind die Notsteuerungen zum Einfahren der Plattform und die Not-Ausschaltung, ein Schllssel-Wahlschalter
zur Wahl des Bedienpults und Einschaltung der Maschine vorhanden.

1.6 Antrieb
Die Maschinen werden durch ein elektro-hydraulisches System bestehend aus aufladbaren Akkus und Elektropumpe angetrieben.

Die Hydraulik sind sowie die Elekirik mit allen nétigen Schutzvorrichtungen versehen (siehe Schaltplan und Hydraulikplan, die
vorliegendem Handbuch beiliegen).

>
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1.7 Lebensdauer der Maschine, Demontage und Abwrackung

In Anbetracht eines korrekten Gebrauchs und einer angemessenen Wartung ist die Maschine fiir eine Lebensdauer von 10 Jahren
in normalem Arbeitsumfeld konzipiert. Innerhalb dieses Zeitraums ist eine Uberpriifung/Uberholung seitens der Herstellerfirma
erforderlich.

Im Falle des Abbruchs die geltenden Vorschriften des Landes befolgen, in dem dieser vorgenommen wird.

In Italien muss die Demontage / Abwrackung bei der zustandigen Gesundheitsbehérde oder bei ARPA angezeigt werden.

Die Maschine besteht vornehmlich aus leicht erkennbaren Metallteilen (gréRtenteils Stahl, Aluminium fir die Hydraulikblocke). Es
kann folglich behauptet werden, dass 90% der Maschine recyclebar sind.

Die europadischen, und von den Mitgliedsstaaten iibernommenen, Richtlinien iiber den Umweltschutz und

die Abfallentsorgung sehen schwere Verwaltungs- und strafrechtliche Strafen vor, wenn sie unzulanglich
A eingehalten werden.

Im Falle der Demontage/Abwrackung muss man sich deshalb strikt an die laut geltender Vorschriften

auferlegten Regeln halten, vor allem was Materialien wie Hydraulikdl und Batterien anbetrifft.

>
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1.8 Identifizierung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen oder Beantragung von Eingriffen bitte immer die Daten des Zulassungsschildes angeben. Sollte
das Schild nicht mehr vorhanden oder unlesbar sein (dasselbe gilt auch fiir die anderen an der Maschine angebrachten Schilder)
muss es in klrzester Zeit wieder angebracht werden. Damit man die Maschine auch ohne Schild identifizieren kann, wurde die
Maschinennummer am Fahrgestell eingepragt. Die folgende Abbildung zeigt, wo sich das Schild und die Einpragung befinden. Es
empfiehlt sich diese Daten in folgenden Kastchen einzutragen.

MODELL: FAHRGESTELL: JAHR:

SR el

PR ATAT by,
; ros

SF xx.xx.xx
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1.9 Lage der Hauptbauteile

1-2: Ansicht von links

w >

= TTO Mmoo

pvoz=Er

cHivnzx

Plattformbedienpult

Libelle (Option) zur Sichtkontrolle der
Plattform-Nivellierung

Hubzylinder

Absenkkontrollventil

Bodenbedienpult

Elektrisches Steuergerat und
Inklinometer

Tank

Elektropumpe

Manuelle Vorrichtung zur
Notabsenkung

Mikroschalter M1 Kontrolle
Plattformhohe

Platine Uberlastsicherung auf der
Plattform

Steckdose 230V (Option)

Sensoren der Uberlastsicherung
Batterie

Ladegerat

Feststellbremsen

Mikroschalter MPT1 und MPT2 zur
Kontrolle der Position der
Kippschutzeinrichtung  (Schlagloch-
Schutzsystem)

Hydro-Fahrmotoren

Lenkzylinder

Zweipoliger Leistungsverbinder
Kippschutzschlitten (pot-hole)
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2. TECHNISCHE MERKMALE DER STANDARDMASCHINEN

A

DIE AUF DEN FOLGENDEN SEITEN ANGEFUHRTEN PRODUKTSPEZIFIKATIONEN KONNEN OHNE

VORANZEIGE GEANDERT WERDEN
2.1 Modell XS7 E RESTYLING

Abmessungen:

XS7 E RESTYLING

Max. Arbeitshohe 6.70 m
Max. Plattformhdhe 4.70 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.40 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius auen 2.05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 250 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 90 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauRen -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauRen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 250 kg
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrh6he Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. hydraulischer Druck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+ 70 Bar
Reifenmalte @300-115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmafe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x1.82x2.13 m
Transportmafe bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x1.82x1.21 m
Transportmalie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.765x2.04 x1.76 m
Leergewicht Maschine 1430 kg

Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hochstlast auf jedem Rad 850 kg
Leistungen:

Spannung und Leistung Standardbatterie 4 x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x64 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegerét 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 15/22 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermégen 30 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C

(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
(**)me=m-(nx80)
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2.2 Modell XS8 E RESTYLING LIGHT

Abmessungen: XS8 E RESTYLING
LIGHT
Max. Arbeitshohe 8.03 m
Max. Plattformhdhe 6.03 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.80 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius auen 2.05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 250 kg
Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 90 kg
Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauRen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 250 kg
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrhéhe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. hydraulischer Druck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+ 70 Bar
Reifenmalte @300-115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmafle bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x1.82x2.24 m
Transportmafe bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x1.82x1.32 m
Transportmalfie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.765x2.04 x1.87 m
Leergewicht Maschine 1520 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 1.3 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hdochstlast auf jedem Rad 900 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x64 Liter
Gewicht Standardbatterie 4 x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegerat 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 17124 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermdgen 29 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
(*™)me=m-(nx80)
‘Al . . .
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2.3 Modell XS8 E RESTYLING

Abmessungen:

XS8 E RESTYLING

Max. Arbeitshohe 8.03 m
Max. Plattformhdhe 6.03 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.80 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius auen 2.05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 250 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 90 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauRen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 250 kg
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrhéhe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. hydraulischer Druck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+ 70 Bar
Reifenmalte @300-115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmafle bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x1.82x2.24 m
Transportmafe bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x1.82x1.32 m
Transportmalfie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.765x2.04 x1.87 m
Leergewicht Maschine 1770 kg

Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hochstlast auf jedem Rad 1000 kg
Leistungen:

Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x64 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegerat 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 17124 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermdgen 24 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C

(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)

(*™)me=m-(nx80)
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2.4 Modell XS9 E RESTYLING

Abmessungen: XS9 E RESTYLING
Max. Arbeitshohe 9.38 m
Max. Plattformhdhe 7.38 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhohe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 2.0 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius auen 2.05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 200 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 40 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauRen -
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauRen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 200 kg
Hadchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrhéhe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. hydraulischer Druck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+ 70 Bar
Reifenmalte @300-115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmalfbe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x 1.82x2.35 m
Transportmafie bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.765x 1.82x1.43 m
Transportmalie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.765 x 2.04x 1.98 m
Leergewicht Maschine 2000 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 1 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hdchstlast auf jedem Rad 1150 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegerét 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerét 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 30/36 Sek.
Fassungsvermégen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermégen 23 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
(**)me=m-(nx80)
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2.5 Modell X8EW WIND

X8EW WIND

Max. Arbeitshohe 8.3 m
Max. Plattformhdhe 6.3 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.8 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius auen 243 m
Max. Tragfahigkeit (m) 500 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 260 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen 2

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen 340 kg
Max. Plattformausschub 15 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 500 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drauflen 2
Max. Fahrhéhe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 m
Max. hydraulischer Druck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmalfie bei anmontierten, abnehmbaren Geléndern * 1.2x24x224 | m
Transportmalfie bei abmontierten, abnehmbaren Geléndern * 1.2x24x1.30 | m
Transportmalfle bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 1.2x24x1.74 | m
Leergewicht Maschine 2250 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 4 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 12.5 m/s
Hochstlast auf jedem Rad 1200 kg
Leistungen:

Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6/ 200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/ 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x 47 kg
Einphasenladegerét 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerét 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 47147 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermégen 25 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C

(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(**)me=m-(nx80)
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2.6 Modell

X8EN
X8EN

Max. Arbeitshohe 8.3 m
Max. Plattformhdhe 6.3 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.8 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius auen 2.28 m
Max. Tragfahigkeit (m) 400 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 160 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauRen -
Max. Plattformausschub 15 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 400 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drauflen -
Max. Fahrhéhe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.89x3.75 m
Max. hydraulischer Druck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmalfie bei anmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.89x2.4x2.30 | m
Transportmalfie bei abmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.89x2.4x1.36 | m
Transportmalfle bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.89x2.4x1.80 | m
Leergewicht Maschine 2000 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hochstlast auf jedem Rad 1200 kg
Leistungen:

Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6/ 200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/ 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x 47 kg
Einphasenladegerét 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerét 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 47147 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermégen 26 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C

(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)

(**)me=m-(nx80)
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2.7 Modell X10EW - X10EW-WIND

Abmessungen:

X10EW-WIND X10EW
Max. Arbeitshohe 10.2 10.2 m
Max. Plattformhdhe 8.2 8.2 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 21 21 m
Wenderadius innen 0 0 m
Wenderadius auen 243 243 m
Max. Tragfahigkeit (m) 500 500 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 260 260 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen 1 -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen 420 - kg
Max. Plattformausschub 1.5 15 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 500 500 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3 3
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drauflen 1 -

Max. Fahrh6he Max. Max.
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 1.2x3.75 m
Max. hydraulischer Druck 230 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 240 240 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 60 +70 Bar
Reifenmalte @410 x 150 @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche weiche
Hohlreifen Hohlreifen
Transportmalfie bei anmontierten, abnehmbaren Geléndern * 1.2x2.4x2.36 1.2x2.4x2.36 m
Transportmalie bei abmontierten, abnehmbaren Geléndern * 1.2x2.4x1.42 1.2x2.4x1.42 m
Transportmalfie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 1.2x2.4x1.86 1.2x2.4x1.86 m
Leergewicht Maschine 2850 2350 kg
Stabilititsgrenzen:
Langsneigung 3 3 °
Querneigung 2 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 12.5 0 m/s
Hochstlast auf jedem Rad 1680 1380 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6 / 200 4x6 /200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/ 280 4x6/ 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie 4x10.3 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x 47 4 x 47 kg
Einphasenladegerét 24125 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 12 A
Leistung Elektropumpe 3 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 47147 47147 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 30 Liter
Max. Steigungsvermégen 18 25 %
Max. Betriebstemperatur +50 +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(**)me=m-(nx80)
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2.8 Modell X10EN
Abmessungen: X10EN
Max. Arbeitshdhe 10.2 m
Max. Plattformhdhe 8.2 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 21 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aufen 2.28 m
Max. Tragfahigkeit (m) 400 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 160 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauBen -
Max. Plattformausschub 15 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 400 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drauflen -
Max. Fahrhohe Max.
Hochstmalle ausgeschobene Plattform 0.89x3.75 m
Max. hydraulischer Druck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 +70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche
Hohlreifen
Transportmalbe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x2.42 | m
Transportmalie bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x1.48 | m
Transportmalie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.89x2.4x1.92 | m
Leergewicht Maschine 2750 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hdchstlast auf jedem Rad 1650 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6 /200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x 47 kg
Einphasenladegerét 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 47147 Sek.
Fassungsvermogen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermdgen 20 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(**)me=m-(nx80)
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2.9 Modell X12EW - X12EW-WIND

Abmessungen:

X12EW-WIND X12EW
Max. Arbeitshdhe 121 121 m
Max. Plattformhdhe 10.1 10.1 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 25 2.5 m
Wenderadius innen 0 0 m
Wenderadius aufen 243 243 m
Max. Tragfahigkeit (m) 300 450 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 60 210 kg

Hadchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen 1 -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen 220 - kg
Max. Plattformausschub 15 15 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 300 450 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3 3
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drauflen 1 -

Max. Fahrhohe Max. Max.
Hochstmale ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 1.2x3.75 m
Max. hydraulischer Druck 230 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 170 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 60 + 70 Bar
Reifenmale @410 x 150 @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche weiche
Hohlreifen Hohlreifen
Transportmalie bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2x2.4x2.48 1.2x2.4x2.48 m
Transportmalie bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2x2.4x1.54 1.2x2.4x1.54 m
Transportmalie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 1.2x2.4x1.98 1.2x2.4x1.98 m
Leergewicht Maschine 3320 2820 kg
Stabilititsgrenzen:
Langsneigung 3 3 °
Querneigung 15 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 12.5 0 m/s
Hdchstlast auf jedem Rad 1950 1710 kg
Leistungen:
Batteriespannung und -leistung 4x6 /280 4x6 /280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge 4x10.3 4x10.3 Liter
Batteriegewicht 4x47 4x47 kg
Einphasenladegerat 24125 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 12 A
Leistung Elektropumpe 4 4 kW
Max. Stromaufnahme 200 200 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 70/70 70/70 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 30 Liter
Max. Steigungsvermdgen 23 26 %
Max. Betriebstemperatur +50 +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(*™)me=m-(nx80)
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2.10Modell X12EN

Abmessungen:

X12EN

Max. Arbeitshdhe 121 m
Max. Plattformhdhe 10.1 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 2.5 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aufen 2.28 m
Max. Tragfahigkeit (m) 300 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 60 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauBen -
Max. Plattformausschub 15 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 300 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draufien -
Max. Fahrhohe Max. m
Hochstmalle ausgeschobene Plattform 0.89x3.75 m
Max. hydraulischer Druck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 +70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmalbe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x2.54 | m
Transportmalie bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x1.6 m
Transportmalie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.89x2.4x2.04 | m
Leergewicht Maschine 3430 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 1.2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hdchstlast auf jedem Rad 2020 kg
Leistungen:
Batteriespannung und -leistung 4x6 /280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge 4x10.3 Liter
Batteriegewicht 4x47 kg
Einphasenladegerat 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 A
Leistung Elektropumpe 4 kW
Max. Stromaufnahme 200 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 70/70 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermdgen 23 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(*™)me=m-(nx80)
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2.11Modell X14 EW
Abmessungen: X14EW
Max. Arbeitshdhe 14 m
Max. Plattformhdhe 12 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 2.8 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aufen 243 m
Max. Tragfahigkeit (m) 400 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 160 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauBen -
Max. Plattformausschub 15 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 400 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drauflen -
Max. Fahrhohe Max. m
Hochstmalle ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 m
Max. hydraulischer Druck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 200 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 +70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche
Hohlreifen
Transportmalbe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2x2.4x2.60 m
Transportmalie bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2%2.4x1.66 m
Transportmalie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 1.2x2.4x2.10 m
Leergewicht Maschine 3365 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 1.5 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Hdchstlast auf jedem Rad 1980 kg
Leistungen:
Batteriespannung und -leistung 4x6 /280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge 4x10.3 Liter
Batteriegewicht 4x47 kg
Einphasenladegerat 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 A
Leistung Elektropumpe 4 kW
Max. Stromaufnahme 200 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 70/70 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermdgen 23 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(*™)me=m-(nx80)
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2.12Schwingungen und Gerausch

Unter Bedingungen, die fiir die unglnstigsten gehalten werden, wurden Versuche hinsichtlich des Larms durchgefiihrt, um dessen
Auswirkung auf den Bediener zu erwagen. Der Pegel des kontinuierlichen, &quivalenten, gewogenen Schalldrucks (A) ist an den
Arbeitsplatzen, bei jedem der elektrischen Modelle, auf das sich diese Betriebs- und Wartungsanleitung bezieht,. nicht hoher als
70dB(A).

Hinsichtlich der Schwingungen wurde angenommen, dass unter normalen Betriebsbedingungen:
§ Der Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz, der die oberen GliedmalRen ausgesetzt sind, ist bei jedem der
Modelle, auf das sich diese Betriebs- und Wartungsanleitung bezieht, geringer als 2,5 m/Sek?.
§ Der Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz, der der Kdrper ausgesetzt ist, ist bei jedem der Modelle, auf das
sich diese Betriebs- und Wartungsanleitung bezieht, geringer als 0,5 m/Sek?.

>
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3. SICHERHEITSHINWEISE.

3.1 Personliche Schutzausriistungen (PSA)

Stets die laut geltender Vorschriften fir Hygiene und Arbeitssicherheit vorgeschriebenen Schutzmittel tragen (insbesondere ist die

Verwendung des Helms und der Sicherheitsschuhe OBLIGATORISCH).

Die Wahl der in Bezug auf die zu verrichtende Téatigkeit am besten geeigneten personlichen Schutzausriistungen obliegt dem
Bediener oder dem Sicherheitsbeauftragten. Deren korrekte Verwendung und Wartung aus den Anleitungen entnehmen, die mit

diesen Ausristungen geliefert werden.

Der Gebrauch des Sicherheitsgurts wird nicht als obligatorisch betrachtet, mit Ausnahme in den Landern, in denen es aufgrund

spezieller Vorschriften Pflicht ist.
In ltalien ist es aufgrund des Sicherheits-Einheitstextes Gesetzesverordnung 81/08 Pflicht, Sicherheitsgurte zu verwenden.

3.2 Aligemeine Sicherheitsvorschriften

§

Ww W W

Der Maschinengebrauch ist erwachsenen, geschulten Personen vorbehalten, die das 18. Lebensjahr vollendet
und das vorliegende Handbuch aufmerksam gelesen haben. Der Arbeitgeber ist fiur die Schulung
verantwortlich.

Die Plattform dient der Beforderung von Personen, weshalb die im Bestimmungsland fir diese Art von
Maschinen geltenden Vorschriften einzuhalten sind (siehe Kapitel 1).

Die Maschinennutzer mlssen immer mindestens zwei sein, einer davon am Boden, der imstande ist, die
spéater in diesem Handbuch beschriebenen Notvorgange auszufiihren.

Den Anweisungen folgender Kapitel entsprechend ist die Maschine in Mindestabstand von
Hochspannungsleitungen zu verwenden.

Sich beim Maschinengebrauch an die im Abschnitt der technischen Merkmale angegebenen
Tragféahigkeitswerte halten. Auf dem Typenschild sind die auf der Plattform zuldssige Hochstzahl von
Personen, die max. Tragfahigkeit und das Gewicht von Werkzeug und Materialien angegeben: Keinen dieser
Werte iiberschreiten.

Bei Schweillungsarbeiten auf der Plattform diese oder deren Teile NICHT zur Erdung verwenden.

Es ist strikt verboten, Personen und/oder Materialien zu laden und/oder abzuladen, wenn sich die Plattform
aulerhalb der Zutrittsposition befindet.

Es obliegt dem Maschinenbesitzer und/oder Sicherheitsleiter zu Uberpriifen, dass die Wartungs- und/oder
Reparaturvorgange von qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden.

>
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3.3 Gebrauchsvorschriften
3.3.1  Allgemeines

§ Die Elektrik- und Hydraulikkreise sind mit Sicherheitsvorrichtungen versehen, die vom Hersteller geeicht und
versiegelt wurden:

/_\ KEINE FREMDEINGRIFFE TATIGEN UND KEINE EICHUNG DER ELEKTRONIK- UND HYDRAULIKBAUTEILE
VERANDERN.

§ Die Maschine darf nur in gut beleuchteten Bereichen verwendet werden und es muss Uberpriift werden, ob das
Gelande eben und ausreichend fest ist. Bei unzulénglicher Beleuchtung darf die Maschine nicht verwendet
werden. Die Maschine verfugt Uber keine eigene Beleuchtung.

Die Maschine vor Gebrauch auf Unversehrtheit und guten Zustand Gberpriifen.

Wahrend der Wartungsarbeiten keine Abfélle liegen lassen, sondern laut geltender Vorschriften verfahren.
Keine Reparaturen oder Wartungen vornehmen, wenn die Maschine an der Netzspeisung angeschlossen ist.
Es wird nahegelegt, die in folgenden Abschnitten enthaltenen Anweisungen zu befolgen.

Keine Hitzequellen oder Flammen in N&he der Hydraulik- und Elektrikbauteile bringen.

Die zulassige max. Hohe nicht durch Anbringung von Gertisten, Treppen usw. erhdhen.

Die angehobene Plattform nicht an Strukturen (Balken, Pfeiler oder Mauer) befestigen.

Die Maschine nicht als Kran, Lasten- oder Personenaufzug verwenden.

Dafiir sorgen, dass die Maschine geschiitzt ist (insbesondere das Plattformbedienpult mit der Haube - Option -
A abdecken) und der Bediener bei Arbeiten unter widerwartigen Umstanden (Lackieren, Ablackieren,
Sandstrahlen, Spiilung, usw.) dementsprechend geschiitzt sind.

(92,407,407, X07,X%7,) wn W Un»

§ Der Maschinengebrauch bei widrigen Witterungsbedingungen ist verboten; insbesondere dirfen die Winde
nicht die in den technischen Merkmalen angegebenen Grenzen Uberschreiten (zur Einstufung der
Geschwindigkeiten siehe folgende Kapitel).

§ Maschinen, fir die der Grenzwert der Windgeschwindigkeit 0 m/s betragt, diirfen nur im Inneren von
Geb&uden verwendet werden.

§ Wenn es regnet oder die Maschine geparkt wird, das Plattformbedienpult mit der vorgesehenen Haube
(Option) abdecken.

§ Die Maschine nicht in Rdumen verwenden, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

§ Esistverboten, Druckwasserstrahlen (Hochdruckreiniger) zur Reinigung der Maschine zu verwenden.

§ Die Uberlastung der Arbeitsplattform ist verboten.

§ Kollisionen und/oder Kontakte mit anderen Fahrzeugen und ortsfesten Strukturen vermeiden.

§ Esist verboten, die Arbeitsbiihne zu verlassen oder zu betreten, wenn sie sich nicht in der zum Betreten oder

Verlassen vorgesehenen Stellung (siehe Kapitel “Betreten der Plattform”) befindet.

3.3.2 Bewegung

§ Sich vor Bewegung der Maschine vergewissern, dass die eventuellen Speisungsstecker ausgesteckt wurden.

§ Die Maschine nicht auf unebenen und weichen Boden verwenden, damit sie ihre Standfestigkeit nicht verliert.
Damit die Maschine niemals umkippen kann, die in den technischen Merkmalen unter dem Stichwort
"Stabilitatsgrenzen" angefiihrte zulassige, max. Neigung einhalten. Bewegungen auf schriagen Flachen haben
auf jeden Fall mit groter Vorsicht zu erfolgen.

§ Sobald die Plattform nach oben geht, (es besteht eine gewisse, je nach Modell unterschiedliche Toleranz) wird
automatisch die Sicherheitsfahrgeschwindigkeit eingeschaltet (Alle in vorliegendem Handbuch beschriebenen

A Modelle haben die Standfestigkeitspriifungen laut EN280:2001 bestanden).

§ Das Fahrmandver bei angehobener Plattform nur auf ebenem, waagrechtem Gelande durchfilhren und sich
vergewissern, dass der Boden keine Locher oder Stufen hat und auch den Raumbedarf der Maschine im Auge
behalten.

§ Beim Fahren im Riickwartsgang (in Richtung der nicht lenkbaren Rader) hat der Bediener vom Steuerplatz aus
keine vollkommene Sicht. Das Mandver hat deshalb mit besonderer Vorsicht zu erfolgen.

§ Die Arbeiter dirfen wahrend des Fahrmandvers bei angehobener Plattform diese keiner waagrechten Last
aussetzen (die Arbeiter an Bord diirfen nicht an Seilen, Kabeln, usw. ziehen).

§ Die Maschine darf nicht direkt zum Strallentransport eingesetzt werden. Nicht zur Warenbeférderung verwenden
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(siehe Kapitel “Bestimmungszweck’).

§ Wenn die Bauteilkésten nicht richtig verschlossen sind, ist das Mandvrieren der Maschine verboten.

§ Den Arbeitsbereich Uberprifen, um sicherzustellen, dass er keine Hindernisse oder sonstige Gefahren aufweist.

§ Wahrend der Anhebung ist insbesondere dem Bereich oberhalb der Maschine groRe Aufmerksamkeit zu widmen,
um Quetschungen und Zusammenstéie zu vermeiden.

3.3.3  Arbeitsphasen

§ Die Maschine verfugt Uber ein System zur Kontrolle der Neigung, das im Falle einer nicht standfesten
Stellung die Anhebung blockiert. Erst nachdem die Maschine standfest gemacht wurde, lasst sich die Arbeit
wieder aufnehmen. Aktivieren sich der akustische Melder und die rote Anzeigelampe am
Plattformbedienpult, steht die Maschine nicht ordnungsgemal (siehe Abschnitt "Gebrauchsweise"). Damit
die Arbeit wieder aufgenommen werden kann, muss die Maschine auf Sicherheitsstillstand gebracht
werden. Tritt bei angehobener Plattform der Neigungsalarm ein, ist das einzig mdgliche Mandver die
Absenkung der Plattform.

§ Die Maschine verfiigt tiber eine Uberlastsicherung auf der Plattform, die bei Uberbeladung die Anhebung
und die Absenkung der Plattform blockiert. Im Falle der Uberbelastung der bereits angehobenen Plattform
wird auch das Fahrmandver untersagt. Die Plattform kann erst nach Entfernung der (ibermaRigen Last
wieder bewegt werden. Falls sich der akustische Melder und die rote Lampe am Plattformbedienpult
einschalten, bedeutet dies, dass die Plattform (berbelastet ist (siche Kapitel "Rote Anzeigelampe
Uberlast" ), und die tibermaRige Last entfernt werden muss, um die Arbeit fortsetzen zu kdnnen.

§ Die Maschine ist mit einer Vorrichtung zur Vermeidung des Scher- und Quetschrisikos in der Hebestruktur
laut EN280:2001 ausgerUstet: die Absenkbewegung wird automatisch in der Position unterbrochen, in der
der senkrechte Abstand zwischen den Scherenenden gréRer als 50 mm ist. Bei dieser Bedingung verweist
der akustische Bewegungsmelder auf die gefahrliche Situation und erhdht seine Frequenz. Der Bediener
auf der Arbeitsbiihne muss die Absenksteuerung loslassen und darauf warten, dass sich der akustische
Melder ausschaltet (ca. 3 Sekunden), dann kann die Absenksteuerung wieder betatigt werden. Dies
geschieht folgendermafien: Es werden sofort der akustische Melder und (falls vorhanden) der Melder mit

& gegenlber dem Normalwert erhdhter Frequenz aktiviert, wahrend die Bewegung um ca. 1,5 Sekunden
verzogert wird. Die eben beschriebene Modalitat wird dariiber hinaus bei jedem Absenkbefehl aktiviert, der
bei geringerer Hohe der Arbeitsplattform als jener flir den automatischen Stopp erfolgt. (siehe Kapitel
+Anhebung und Absenkung®).

§ Die Maschine verfiigt Uber eine Einrichtung zur Kontrolle des Ladestatus der Batterie (“Batterieschutz’):
Wenn die Batterieladung 20% betragt, wird diese Bedingung dem Bediener an Bord der Plattform durch
Aufleuchten der blinkenden, roten Anzeigelampe angezeigt. In diesem Zustand wird die Anhebung
automatisch untersagt: die Batterie muss sofort geladen werden.

§ Sich nicht Uber die Gelander der Plattform hinauslehnen.

§ Uberpriifen, dass sich keine anderen Personen als der Bediener im Wirkungsbereich der Maschine
aufhalten. Wenn man auf der Plattform ist, besonders bei Bewegungen darauf achten, dass das Personal
am Boden nicht bertihrt wird.

§ Bei Arbeiten in Offentlich zugénglichen Bereichen ist der Arbeitsbereich mit Hilfe von Schranken oder
anderen zweckdienlichen  Signalisierungsmitteln  abzugrenzen, damit unbefugtes Personal den
Maschinenorganen nicht zu nahe kommt.

§ Sehr schlechte Witterungsbedingungen und insbesondere starken Wind vermeiden.

§ Die Plattform nur dann anheben, wenn die Maschine auf festem, waagrechtem Gelande steht (siehe
folgende Kapitel).

§ Nur dann mit angehobener Plattform fahren, wenn das Gelande fest und waagrecht ist.

§ Damit unbefugte Personen die Maschine nicht verwenden kdnnen, bei Arbeitsende die Schliissel von den
Bedienpulten nehmen und sicher aufbewahren.

§ Zur Arbeit nétige Ausrlstungen und Werkzeuge stets an sicherer Stelle anbringen, damit sie nicht

herunterfallen und die Bediener am Boden gefahrden konnen.

Zur Vermeidung etwaiger unvorhergesehener Kontakte mit Hindernissen wird nahegelegt, bei der Wahl des Aufstellungsorts des
Fahrgestells aufmerksam die Abbildungen zu betrachten, die den Wirkungsbereich der Plattform veranschaulichen (Kap. 2).
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334

Nachstehend eine richtungweisende Tabelle zur leichten Einstufung der Windgeschwindigkeit. Beachten Sie bitte, dass die

Windgeschwindigkeit laut BEAUFORT-SKALA

Hochstgrenze jedes Maschinenmodells in der Tabelle TECHNISCHE MERKMALE STANDARDMASCHINEN angefihrt ist.

A

Maschinen, deren maximale Windgrenze gleich 0 m/Sek. ist, diirfen nur in geschlossenen Raumen
verwendet werden. Der Gebrauch dieser Maschinen im Freien ist auch bei Windstille verboten.

Windgesc | Windgesc
Beaufort- | hwindigk | hwindigk Wind- . .
Grad citen eiten Bezeichnung Wirkung auf See Wirkung an Land
(km/h) (mls)
0 0 <0.28 Windstille Spiegelglatte See. Rauch s;elJ?t gerade
Kleine Krauselwellen auf der Oberflache. Windrichtung wird nur
1 1-6 0,28-1,7 Leiser Zug Es bilden sich keine weillen durch Zug des Rauches
Schaumkamme. angezeigt.
Kleine, noch kurze, aber ausgepragtere Wind auf der Haut
2 7-11 1,7-3 Leichte Brise Wellen. Kdmme brechen sich nicht und spurbar. Die Blatter
sehen glasig aus. rauschen.
Schwache Wellen mit Kdmmen, die sich brechen. Blatter und dlinne
3 12-19 3-5,3 Bri Schaum (iberwiegend glasig. Nur vereinzelt | Zweige bewegen sich
rise . >
weille Schaumkdpfe. fortdauernd.
. . . Hebt Staub und loses
4 2029 | 538 | MaBigerWing | 'Vellenwerdenlanger. Weille Schaumkbpfe | oy e 7yeige in
treten viel ofter auf.
Bewegung.
Kleine Laubbaume
MaRige Wellen, die eine langere Form beginnen zu
5 30-39 8,3-10,8 | Frischer Wind annehmen. Uberall Schaumképfe, etwas schwanken. Auf
Gischt. Binnenseen bilden sich
kleine Wellen.
Grolte Wellen (Wogen), deren Kdmme Bewgtirrlfer%ft:r:n mit
6 40-50 10,8-13,9 | Starker Wind weifle Schaumflachen hinterlassen. gung, -mgang
g . Regenschirmen
Mégliche Gischt. o
schwierig.
See tlirmt sich auf. Die Wellen brechen sich G:;Zﬁa?]i:nme
7 51-62 13,9-17,2 | Steifer Wind und der Schaum wird in Windrichtung Behind b. .
"qeblasen”. ehinderung beim
g Gehen im Gegenwind.
Stiirmischer Hohe Wellen. K&mme brechen sich und Bricht Zweige von den
8 63-75 17,2-20,9 . bilden strudelartige Gischt, die vom Wind Baumen. Gehen im
Wind . . .
abgeweht wird. Gegenwind unmdglich.
Leichte
o " s Strukturschaden
9 7687 | 209242 |  Stum Hohe Wellen mit ‘rollenden’ Kammen. (Schornsteine und
Dichtere Schaumstreifen.
fortgetragene
Dachziegel).
Sehr hohe Wellen mit langen,
Schwerer Uberbrechenden K&mmen. Die Baume werden
10 88-102 24,2-28,4 Sturm Schaumstreifen werden dichter, die See ist | entwurzelt. Erhebliche
weillich. Viel starkere Brecher, Sicht Strukturschaden.
beeintréchtigt.
AuRergewdhnlich hohe Wellen, die Schiffe
Orkanartiger mittleren Tonnengehalts verdecken konnen. Verbreitete
1" 103-117 | 28/4-32,5 9 Mit weiBem Schaum bedeckte See. Der -
Sturm . . g Strukturschaden.
Wind zerstiubt die Rander der
Wellenkdmme. Sicht herabgesetzt.
. ) . Schwerste,
19 117 >325 Orkan Hochste WellenlZ Lgft mit Schaum und ausgedehnte
Gischt anggefilllt; See ganz weil. "
Strukturschaden.
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3.3.5 Bodendruck der Maschine und Tragfahigkeit des Bodens

Vor dem Maschinengebrauch muss der Bediener Uberpriifen, ob der Boden die Lasten und spezifischen Bodendriicke mit einem

gewissen Sicherheitsspielraum ertragen kann.

Die folgende Tabelle enthalt die zutreffenden Parameter und zwei Beispiele zur Berechnung des durchschnittlichen

Bodendrucks unter der Maschine und des max. Bodendrucks unter den R&dern oder Abstutzungen (P1 und P2).

ZEICHEN | MASSEINHEIT

BESCHREIBUNG

ERLAUTERUNG

FORMEL

P1 kg

Maschinengewicht

Maschinengewicht ausschlieflich Nennlast.
Hinweis: Stets auf die Daten der Typenschilder an
der Maschine Bezug nehmen.

M kg Nennlast

Zuldssige max. Tragfahigkeit der Arbeitsblihne

A1 cm?

Belegte Bodenflache

Von der Maschine eingenommene Stiitzflache am
Boden, festgelegt durch das Ergebnis SPURWEITE
x RADSTAND.

Spurweite

Querbreite der Maschine, gemessen auferhalb der
Réader.

Oder:

Querbreite der Maschine, gemessen zwischen den
Mittelpunkten der Abstlitzungen.

Achsstand

Maschinenlange, gemessen  zwischen  den
Radmittelpunkten.

Oder:

Maschinenldnge,  gemessen

Mittelpunkten der Abstlitzungen.

zwischen  den

A2 om? Rad- oder

Abstlitzungsbereich

Stutzbereich am Boden des Rades oder der
Abstiitzung. Der Stiitzbereich eines Rades am
Boden muss vom Bediener empirisch (berprift
werden; die Stiitzfliche der Abstlitzung am Boden
hangt von der Form des StitzfuRes ab.

P2 kg

Hochstlast auf Rad
oder Abstltzung

Hochstlast, die von einem Rad oder einer
Abstlitzung auf den Boden (bertragen werden
kann, wenn sich die Maschine in schlechtester
Stellungs- oder Lastbedingung befindet. Hinweis:
Stets auf die Daten der Typenschilder an der
Maschine Bezug nehmen.

P1 kg/cm? Bodendruck

Durchschnittlicher Bodendruck, den die Maschine
auf den Boden ausiibt, wenn sie stillsteht und mit
Nennlast belastet ist.

p1=(P1+M)/
A1

Spezifischer

2
P2 kg/em Hochstdruck

Hochstdruck, den ein Rad oder eine Abstiitzung auf
den Boden ausibt, wenn sich die Maschine in
schlechtesten  Stellungs- und Lastbedingungen
befindet.

p2=P2/A2

EXAMPLE 1. SC1350R LIFT

F1=1385 kg
P2 =880 kg
M =250 kg -
G=78.5cm ’ﬁ'z‘f - ! .
i=1320cm

A1 =6 i = 10008 om®
AZ=T715cm?

pl = [P1MYAT = 0,16 kglor?  —Baal g
p2 = P2IA2 = 3.5 hglom®

Es,
i

EXAMPLE 1. CRAWLER LIFT

F1 = 2200 kg

P2 =520 kg

I = 200 kg

=203 cm

=293 cm

A =Gxi= 87025 ot =
42 = B2,8 et

pl = (P1+MIfAT = 0.03 kgfom?
p2 = PXAZ = 146 kgicm®
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Die nachstehende Tabelle verweist auf die, je nach Art des Bodens unterschiedlichen Tragfahigkeiten des Bodens.
Zur Ermittlung des auf den vom einzelnen Rad verursachten max. Bodendruck bezogenen Werts, auf die Daten der spezifischen
Tabellen jedes Modells Bezug nehmen (Kapitel 2, TECHNISCHE MERKMALE STANDARDMASCHINEN).

f Verboten ist der Maschinengebrauch, wenn der max. Bodendruck des einzelnen Rades hoher als die

ist.

Tragfahigkeit ist, die gemaB Typspezifikation des Bodens, auf dem gearbeitet werden soll, zugelassen

BODENARTEN TRAGFAHIGKEITSWERT IN kglcm?

Nicht verdichtete Fiillerde 0-1
Schlamm, Torf, usw. 0
Sand 1,5
Kies 2
Brockelige Erde 0
Weiche Erde 0,4
Harte Erde 1
Halbfeste Erde 2
Feste Erde 4
Gestein 15-30

Diese Werte sind richtungweisend, deshalb muss die Tragfestigkeit im Zweifelsfall mit speziellen Untersuchungen festgestellt

werden.

Im Falle von Bauwerken (Betondecken, Briicken, usw.) beim jeweiligen Hersteller nach der Tragfahigkeit fragen.

3.3.6  Hochspannungsleitungen

Die Maschine ist nicht elektrisch isoliert und liefert keinen Schutz gegen den Kontakt oder die Nahe von Stromleitungen.
Es ist Pflicht, einen, den geltenden Vorschriften und der folgenden Tabelle entsprechenden Mindestabstand von Stromleitungen

einzuhalten.
Art der Stromleitungen Spannung (KV) Mindestabstand (m)
<1 3
1-10 3.5
. 10-15 3.5
Lichtmasten 15132 5
132-220 7
220 - 380 7
Hochspannungsgittermasten >380 15

3.4 Gefahrliche Situationen und/oder Unfille.

§ Sollte der Bediener bei den vorausgehenden Gebrauchskontrollen oder dem Gebrauch der Maschine einen Defekt feststellen,
der gefahrliche Situationen hervorrufen kann, ist die Maschine in Sicherheitsstatus (die Maschine isolieren und ein Schild
anbringen) zu bringen und der Vorfall dem Arbeitgeber mitzuteilen.

§ Sollte wahrend des Gebrauchs ein Unfall ohne Verletzung von Bedienern geschehen, der durch Mandvrierfehler (z. B.
ZusammenstoRe) oder erfolgten Materialverschlei bedingt ist, muss die Maschine in Sicherheitsstatus (die Maschine
isolieren und ein Schild anbringen) gebracht und der Vorfall dem Arbeitgeber mitgeteilt werden.

§ Im Falle eines Unfalls mit Verletzung eines oder mehrerer Bediener, muss der Bediener am Boden (oder der nicht betroffene

Bediener auf der Plattform) Folgendes tun:
- Er muss sofort den Rettungsdienst rufen.

- Er darf die Manéver zur Absenkung der Plattform auf den Boden nur dann ausfiihren, wenn er sich sicher ist, dass sich

der Zustand nicht verschlimmert.

- Die Maschine in Sicherheitsstatus bringen und den Vorfall dem Arbeitgeber mitteilen.

ARO
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4. AUFSTELLUNG UND VORAUSGEHENDE UBERPRUFUNGEN

Die Maschine wird vollkommen zusammengebaut geliefert und kann deshalb mit Sicherheit alle vom Hersteller vorgesehenen
Funktionen austiben. Es sind keine Vorbereitungen nétig. Zum Entladen der Maschine die Anweisungen des Kapitels “Bewegung
und Transport” befolgen.

Die Maschine auf einer ausreichend festen Flache (siehe Abschnitt 3.3.5) abstellen, deren Neigung geringer als die zuldssige
Hdchstneigung ist (siehe technische Merkmale “Stabilitatsgrenzen”).

4.1 Vertrautmachung

Wer eine Maschine verwenden mdchte, deren Eigenschaften hinsichtlich Gewicht, Hohe, Breite, Lange oder Komplexitat erheblich
davon abweichen, wofir er geschult wurde, hat daflir zu sorgen, dass er mit dieser vertraut gemacht wird, um diese Mankos
auszugleichen.

Der Arbeitsgeber hat daflir zu sorgen, dass alle Bediener, die Arbeitsausristungen verwenden, auf angemessene Weise
ausgebildet und angelernt werden, um den geltenden Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften zu entsprechen.

4.2 Uberpriifung vor dem Gebrauch

Vor Beginn der Arbeit muss man (ber die in vorliegendem Handbuch angefiihrte Gebrauchsanweisung unterrichtet sein und auch
kurz die Informationstafel an Bord der Plattform angesehen haben.

Die Maschine (anhand Sichtkontrolle) auf vollige Unversehrtheit tberpriifen und die Typenschilder mit deren Gebrauchsgrenzen
lesen.

Vor dem Maschinengebrauch muss der Bediener stets nachsehen, dass:

die Batterie vollig geladen ist

der Olstand zwischen dem Mindest- und Hochstwert liegt (bei abgesenkter Plattform)

der Boden, auf dem gearbeitet werden soll, ausreichend eben und fest ist

die Maschine alle Bewegungen sicher ausfiihrt

die Rader und die Fahrmotoren ordnungsgemal befestigt sind

die Rader in gutem Zustand sind

die Gelander an der Plattform befestigt sind und sich das/die Gittertor/e automatisch schlief’en

die Struktur keine offensichtlichen Fehler aufweist (die VerschweiBungen der Hebestruktur tberprifen)

die Anweisungsschilder vollkommen lesbar sind

die Steuerungen am Plattformbedienpult sowie am Notsteuerplatz am Fahrgestell perfekt funktionieren, einschlieflich des
Totmannsystems.

O O O LD LD LD LD LD LD LD

Die Maschine darf nur fir die Zwecke verwendet werden, fir die sie verwirklicht wurde.

>
3

Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING S. 41




5. GEBRAUCHSWEISE
Vor dem Maschinengebrauch vorliegendes Kapitel ganz durchzulesen.

ACHTUNG!
Sich ausschlieBlich an die Anweisungen der folgenden Abschnitte halten und die nachstehenden sowie in
A den vorherigen Abschnitten angegebenen Sicherheitsvorschriften befolgen. Aufmerksam die folgenden
Abschnitte lesen, um besser die Verfahrensweisen zum Anlassen und Abschalten sowie alle
Betriebsfunktionen und deren Verwendung zu verstehen.

5.1 Plattformbedienpult

Das Bedienpult befindet sich auf der Plattform. Das Bedienpult ist am rechten Gelander angebracht und dient zum:
§ Ein- und Ausschalten der Maschine.

§ Wahlen der Betriebsart (Anhebung/Absenkung oder Fahren).

§ Bewegen der Plattform bei den normalen Arbeitsphasen.

§ Anzeigen einiger Betriebsparameter (Alarme, “Totmann”-Funktion, usw....)

>

Proportionaler Steuerknlippel, steuert Fahren /
Anhebung / Absenkung der Plattform

Schalter Lenkung “RECHTS”

Schalter Lenkung “LINKS”

Totmannschalter

Anzeigelampe Bedienpult aktiviert
Anzeigelampe Batterie erschopft
Anzeigelampe Uberlast auf der Plattform
Anzeigelampe Gefahr wegen mangelnder
Standfestigkeit oder Stérung der Elektrik
Schalter Hupe

Notausschalter
Fahrgeschwindigkeits-Wahlschalter (Hase/Schnecke)
Wahlschalter Man6ver (Fahren oder
Anheben/Absenken)

TEMMOOW

rxe—

5-1: Plattformbedienpult

Alle Bewegungen (ausschlieRlich der Lenkung) werden durch den proportionalen Steuerkniippel gesteuert. Deshalb ist es méglich,
die Ausfuhrungsgeschwindigkeit der Bewegung der Versetzung dieser Steuerkniippel entsprechend zu &ndern (ausschlieflich der
Absenkung, die durch Schwerkraft erfolgt).
Um abrupte StéRe wéhrend der Bewegungen zu vermeiden, empfiehlt es sich, den proportionalen Steuerknlppel stufenweise zu
bewegen.
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Aus Sicherheitsgriinden ist es zum Manévrieren der Maschine erforderlich, auf den Totmannschalter D vor dem proportionalen
Steuerkniippel zu driicken, bevor der Steuerkniippel selbst betatigt wird. Sollte der Totmannschalter wahrend der Durchfiihrung
eines Vorgangs losgelassen werden, halt die Bewegung sofort an. Zur Fortsetzung des Mandvers muss man den proportionalen
Steuerknippel loslassen und die oben beschriebene Abfolge wiederholen.

ACHTUNG!
Héalt man den Totmannschalter linger als 10 Sekunden lang gedriickt, ohne dass die Ausfiihrung
& irgendeines Manodvers erfolgt, wird das Bedienpult deaktiviert. Bei dieser Bedingung ist die griine LED (E)
“ausgeschaltet”. Damit die Arbeit mit der Maschine fortgesetzt werden kann, muss man den
Totmannschalter loslassen und erneut betatigen. Nun wird die griine Led (E) mit bleibendem Licht leuchten
und die nachsten 10 Sekunden sind alle Steuerungen aktiviert.

5.1.1  Fahren und Lenken

ﬁ Vor der Durchfiihrung irgendwelcher Bewegungen, sicherstellen, dass sich keine Personen in Nahe der
Maschine aufhalten und auf jeden Fall mit groBter Vorsicht vorgehen.

Es ist verboten, das Fahrmanover bei angehobener Plattform vorzunehmen, wenn sich die Maschine nicht
auf einer ebenen, ausreichend festen, loch- und stufenfreien Flache befindet.

Die zum Versetzen der Maschine zu verwendenden Steuerungen sind (Bezug nehmend auf die Abbildung 5-1):
proportionaler Steuerkniippel

Mandvrierwahlschalter (Fahren oder Anheben/Absenken)
Schalter Lenkung nach RECHTS

Schalter Lenkung nach LINKS
Fahrgeschwindigkeits-Wahlschalter (Hase/Schnecke)
Totmannschalter

OXxXOlmir|>

amit sich die Fahrbewegung ergibt, hintereinander folgende Vorgange tétigen:
Anhand Wahlschalter L die Betriebsart “Fahren” wahlen;
Auf den Totmannschalter D driicken (seine Aktivierung wird durch das fortwéhrende Leuchten der griinen LED E angezeigt);
Binnen 10 Sekunden seit dem Einschalten der griinen LED mit fortwahrendem Licht den Steuerknlppel A zum Vorwértsfahren
nach vorne und zum Rickwartsfahren nach hinten verstellen und dabei fir die ganze Dauer der Bewegung den
Totmannschalter gedriickt halten.

[97:X97:X07. 1 o | [92,X07,X07,X02,X77,X77)

Anhand des Geschwindigkeitswahlschalters K lassen sich zwei Fahrgeschwindigkeiten wahlen:
§ Langsame Geschwindigkeit mit Wahlschalter auf Stellung “Schnecke”.
§ Schnelle Geschwindigkeit mit Wahlschalter auf Stellung “Hare”.

Zum Lenken die Lenkungsschalter B oder C betatigen und gleichzeitig auf den Totmannschalter D driicken. Drlickt man auf den
Knopf B, erfolgt die Lenkung nach rechts, driickt man auf den Knopf C erfolgt die Lenkung nach links.

Anmerkungen:

Damit sich die schnellste Fahrgeschwindigkeit ergibt, den Geschwindigkeitswahlschalter K auf “Hase” stellen und den
Steuerkniippel A betétigen.

Zur Hinauf- oder Hinabfahren groRer Steigungen (z. B. Verladung/Abladung aufivon der Lastwagenpritsche) den
Geschwindigkeitswahlschalter K auf “Schnecke” stellen und den Steuerkniippel A betéatigen.

Bei angehobener Plattform wird automatisch die Sicherheitsgeschwindigkeit unabhangig von der Stellung des
Geschwindigkeitswahlschalter K eingestellt.

>
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5.1.2 Fahren mit Bediener am Boden

Sollte es erforderlich sein, Fahrbewegungen nicht mit dem dblichen Plattformbedienpult vorzunehmen (zum Beispiel: Durchfahrt
durch Tiren, fiir die das Hohenmal der Maschine zu hoch ist), kann man wie folgt vorgehen:

Die Maschine ganz absenken.

Das Plattformbedienpult abmontieren.

Zur weiteren Verringerung des Hohenmalies gegebenenfalls die Gelédnder abmontieren oder umklappen.

Die langsame Fahrgeschwindigkeit ("Schnecke") einstellen.

Die Bewegungen vornehmen und sich dabei mindestens in 1 Meter Sicherheitsabstand von der Maschine aufhalten.

Auf die Richtung der Fahr- und Lenkbewegungen achten und nicht vergessen, dass sich die auf dem “Plattformbedienpult”
angegebenen Anweisungen auf deren Ubliche Position (angebracht am Gelander) beziehen.

92,097,097, X97,4070X070)

/_\ ES IST VERBOTEN
Anhebungen/Absenkungen mit Gebrauch des “Plattformbedienpults” vom Boden aus vorzunehmen.

5.1.3  Anhebung und Absenkung der Plattform

Zum Anheben und Absenken der Plattform folgende Steuerungen verwenden (Bezug nehmend auf die ABBILDUNG 5-1):

§ Steuerknippel A
§ Mandvrierwahlschalter L
§ Totmannschalter D

Damit die Plattform angehoben/abgesenkt wird, muss man der Reihe nach folgende Vorgange tatigen:

§ Anhand Wahlschalter L die Betriebsart “Anhebung/Absenkung” wéhlen.

§ Aufden Totmannschalter D driicken (seine Aktivierung wird durch das fortwahrende Leuchten der griinen LED E angezeigt).

§ Binnen 10 Sekunden ab dem fortwahrenden Aufleuchten der griinen LED E den Steuerknlppel A betatigen und zum Anheben
nach vorne und zum Absenken nach hinten bewegen und dabei fiir die ganze Dauer der Bewegung den Totmannschalter D
gedriickt halten.

Das Absenkmandver erfolgt mit unveranderlicher Geschwindigkeit.

ANMERKUNG:

Die Maschine ist mit einer Vorrichtung zur Vermeidung des Scher- und Quetschrisikos in der Anhebestruktur laut
»EN280:2001“ ausgeriistet.

Die Absenkbewegung wird automatisch in der Position unterbrochen, in der der senkrechte Abstand zwischen den
Scherenenden groRer als 50 mm ist. Bei dieser Bedingung verweist der akustische Bewegungsmelder auf die
gefahrliche Situation und erhoht seine Frequenz. Der Bediener auf der Arbeitsbiihne muss die Absenksteuerung
loslassen und darauf warten, dass sich der akustische Melder ausschaltet (ca. 3 Sekunden), dann kann die
Absenksteuerung wieder betatigt werden. Dies geschieht folgendermaRen: Es werden sofort der akustische Melder und
(falls vorhanden) der optische Melder mit gegeniiber dem Normalwert erhohter Frequenz aktiviert, wéahrend die
Bewegung um ca. 1,5 Sekunden verzégert wird.

Die eben beschriebene Modalitat wird dariiber hinaus bei jedem Absenkbefehl aktiviert, der bei geringerer
Hohe der Arbeitsplattform als jener fiir den automatischen Stopp erfolgt.

/_\ Vor der Durchfiihrung irgendwelcher ANHEBUNG oder ABSENKUNG, sicherstellen, dass sich keine
Personen in Nahe der Maschine aufhalten und auf jeden Fall mit groBter Vorsicht vorgehen.

>
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5.1.4 Manueller Plattformausschub

Die Plattform wird von Hand ausgeschoben. Um die Plattform
auszuschieben muss man (Abbildung 5-2):

§ Das Feststellpedal A betatigen.

§ Die Plattform von Hand am geklappten Gelénderteil
schieben und dabei das Pedal A nicht loslassen.

§ Das Pedal A in Nahe des gewinschten Ausschubs
entsprechend in Nahe eines Schlitzes loslassen.

§ Uberprifen, dass das Haltepedal A wirklich in den Schlitz
eingefiihrt ist, um sicher zu sein, dass die Plattform
blockiert ist.

5-2: Losungspedal Plattformausschub

5.1.5  Andere Funktionen des Plattformbedienpults
5.1.5.1 Manuelle Hupe

I - Abbildung 5-1 : Hupe zum Hinweisen auf die Maschinenversetzung. Zur Betatigung der Hupe auf die Taste | driicken.

5.1.5.2 Notausschaltung

J - Abbildung 5-1: Bei Betatigung des roten Notausschalters werden alle Steuerfunktionen der Maschine unterbrochen. Fur die
normalen Funktionen diesen Schalter um 2 Drehung im Uhrzeigersinn drehen.

5.1.5.3 Griine Anzeigelampe Bedienpult aktiviert

E - Abbildung 5-1: Sie blinkt, wenn die Maschine eingeschaltet ist. Wurde das Plattformbedienpult gewahlt und blinkt diese
Anzeigelampe, sind die Bedienungen nicht aktiviert, weil der Totmannschalter D nicht betétigt wurde oder langer als 10 Sekunden
betatigt blieb, ohne dass irgendein Mandver erfolgte.

Sie leuchtet fortwahrend, wenn die Maschine eingeschaltet ist und seit weniger als 10 Sekunden der Totmannschalter D betétigt
wurde. Wurde das Plattformbedienpult gewanhlt, sind alle Steuerungen befahigt (mit Ausnahme anderer Signalisierungen).

5.1.5.4 Rote Anzeigelampe Batterie erschopft

F - Abbildung 5-1: Sie blinkt, wenn die Batterie nur um 20% geladen ist. Bei dieser Bedingung wird die Anhebung deaktiviert. Die
Batterien mlssen sofort nachgeladen werden.

5.1.5.5 Rote Anzeigelampe Uberlast

G - Abbildung 5-1: Sie leuchtet fortwéhrend mit gleichzeitiger Aktivierung des akustischen Melders im Falle einer Uberlast auf der
Plattform, die um mehr als 20% die Nennlast Gberschreitet. Ist die Plattform angehoben, ist die Maschine vollkommen blockiert. Ist
die Plattform abgesenkt, sind noch Fahr-/Lenkmandver mdglich, aber die Anhebung ist untersagt. Um die Maschine wieder
verwenden zu kdnnen, muss die Uberlast abgeladen werden.

Sie blinkt schnell und der akustische Melder ertont, wenn die Uberlastsicherung der Plattform defekt ist. Ist die Plattform
angehoben, ist die Maschine vollkommen blockiert.
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5.1.5.6 Rote Anzeigelampe, Gefahr wegen mangelnder Standfestigkeit oder Untersagung der Fahrsteuerung

H - Abbildung 5-1: Leuchtet mit fortwahrendem Licht mit Aktivierung des akustischen Melders, (nur im Fall von angehobener
Arbeitsbiihne) wenn sich die Maschine in einer unsicheren, nicht perfekt am Boden ausgerichteten Position befindet. Das
Anhebemandver lasst sich nicht fortsetzen (und auch das Fahrmandver, falls die Plattform angehoben ist). Damit sich die
Maschine wieder verwenden lasst, die Plattform ganz absenken und standsicher aufstellen.

Oder es wird, bei angehobener Plattform und einem oder zwei nicht abgesenkten Kippschutzschlitten, die Steuerung zum Fahren

untersagt.

5.2 Bodenbedienpult

Das Bodenbedienpult ist am Fahrgestell angebracht (siehe Abschnitt “Lage der Hauptbauteile”) und dient zum:

Ein- und Ausschalten der Maschine.

Wahlen des Bedienpults (Boden oder Plattform).

Bewegen der Plattform im Notfall.

Anzeigen einiger Betriebsparameter (Betriebsstunden, Stand der Batterieladung, usw....).

[920X07,X07,X07,)

/_\ ES IST VERBOTEN,
das Bodenbedienpult bei an Bord der Plattform befindlichem Personal als Arbeitsplatz zu verwenden.

Das Bodenbedienpult nur zum Ein- und Ausschalten der Maschine, zum Wahlen des Bedienpults oder in
Notféllen zum Einfahren der Plattform verwenden.

>

Befugte Personen mit einem Schliissel ausstatten und den zweiten Schliissel an einem sicheren Ort

& aufbewahren.

Am Arbeitsende den Hauptziindschliissel imnmer vom Bedienpult ziehen.

>

Stundenzahler / Spannungsmesser zum Schutz der
Batterie

Notausschalter

Hauptziindschllssel / Wahl des Bedienpults
Anzeigelampe Bedienpult aktiviert

Hebel Plattform-Anhebung/Absenkung
Schmelzsicherung

Akusticher Bewegunsmelder

OGTMTMOOw

5-3: Bodenbedienpult

5.21  Stundenzéhler / Spannungsmesser zum Schutz der Batterie (A)

Der Zahler zeigt die Gesamtbetriebsstunden der Elektropumpe. Die Absenkung der Plattform erfolgt durch Schwerkraft, ohne dass
die Einschaltung der Elektropumpe nétig ist. Folglich wird die Zeit fiir dieses Mandver nicht vom Betriebsstundenzahler mitgezahit.
Der Spannungsmesser dient der Schonung der Batterie und verhindert deren zu starke Erschopfung. Wenn die Batterie bis auf
20% erschopft ist, weist das Steuersystem den Bediener an Bord der Maschine durch die blinkende, rote LED (siehe vorherige
Beschreibung) darauf hin. Die Anhebung wird untersagt und die Batterien miissen geladen werden. Am Bodenbedienpult wird der
Zustand erschopfte Batterie auf folgende Weise angezeigt:

§ Die letzten zwei LEDs links blinken abwechselnd, wenn es sich um eine runde Anzeige handelt.
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§ Die letzten zwei Quadrate leuchten, wenn die Anzeige ein LCD-Display ist.

5.2.2 Notausschalter (B)

Durch Betatigung dieses Schalters wird die Maschine ganz abgeschaltet. Dreht man ihn um % Umdrehung (im Uhrzeigersinn),
kann man die Maschine mit dem Hauptzlindschliissel einschalten.

5.2.3 Hauptziindschliissel / Wahl des Bedienpults

Der Hauptziindschliissel am Bodenbedienpult dient zum:
§ Einschalten der Maschine durch Wahl eines der zwei Bedienpulte:
§ Wenn der Schllsselschalter auf das Zeichen Plattform gestellt wird, ist das Plattformbedienpult befahigt. Diese Stellung ist
stabil und der Schliissel kann abgezogen werden.
§ Wenn der Schlisselschalter auf das Zeichen Fahrgestell gestellt ist, ist das Bodenbedienpult aktiviert (fir Notmandver).
Stellung mit beizubehaltender Betatigung. Durch das Loslassen des Schliissels wird die Maschine abgeschaltet.
§ Ausschalten der Steuerkreise, indem man ihn auf OFF stellt. Diese Stellung ist stabil und der Schllssel kann abgezogen
werden.

5.24  Anzeigelampe Bedienpult aktiviert (D)

Leuchtet die griine Anzeigelampe, ist die Maschine eingeschaltet und das Bodenbedienpult aktiviert (der Hauptschliissel (C) muss
in der Stellung "Fahrgestell" verbleiben).

5.2.5 Hebel Plattform-Anhebung/Absenkung (E)

Dieser Hebel dient zum Anheben und Absenken der Plattform. Diese Steuerung funktioniert nur, wenn der Hauptziindschlissel in
der Stellung “ON” nach unten gehalten wird (Wahl des Bodenbedienpults). Achtung: Das Bodenbedienpult ist nur zur Notbewegung
der Plattform gedacht und darf nicht fiir andere Zwecke verwendet werden.

5.26  Akusticher Bewegunsmelder

Die Maschine ist mit einem akustischen Bewegungsmelder ausgestattet, der wie folgt funktioniert:
»  Normalerweise mit aussetzendem Ton in circa 2-Sekunden-Frequenz zur Anzeige aller Maschinenmandver.
e Mit aussetzendem Ton in 0,5-Sekunden-Frequenz zur Anzeige der Gefahr des Einschlusses in der Hebestruktur bei der
letzten Strecke der Absenkung (siehe Abschnitt "Anhebung/Absenkung der Plattform")

>
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5.3 Betreten der Plattform.

Die “Zutrittsposition” ist die einzige Position, in der die Ladung und Abladung von Personen und Materialien aufivon der Plattform
erlaubt ist. Die Arbeitsbiihne befindet sich in der “Zutrittsposition”, wenn sie ganz abgesenkt ist.

Zum Betreten der Plattform (Abbildung 5-4):

§ Die Leiter A hinaufsteigen und sich dabei an deren Sprossen

oder den Gelanderpfosten festhalten.

§ Die Stange B hochheben und die Plattform betreten.

Uberpriifen, dass, wenn man die Plattform betreten hat, die
Stange wieder nach unten gegangen ist und somit den Eingang
schlielt. Nach dem Betreten der Plattform den Sicherheitsgurt an

den vorgesehenen Haken einhangen.

Zum Betreten der Plattform nur die daran
vorgesehenen Mittel verwenden.

A Beim Ein- und Aussteigen stets zur
Maschine schauen und sich an den
Einstiegspfosten festhalten.

ES IST VERBOTEN,
A die SchlieRungsstange so blockieren,
dass der Zugang zur Plattform frei bleibt.

ES IST VERBOTEN,
die Arbeitsbhiihne zu verlassen oder
A einzusteigen, wenn sich diese nicht in
der zum Ein- und Aussteigen bestimmten

Stellung befindet.

5.4 Anlassen der Maschine

Zum Anlassen der Maschine muss der Bediener:

Notsteuerungen vertraut ist.
Auf die Plattform steigen.

[92eX07,) [92pX070X070)

5-4: Stellung zum Betreten/Verlassen der Plattform

Den Notausschalter am Bodenbedienpult entriegeln und hierzu um % Drehung im Uhrzeigersinn drehen.
Den Hauptziindschllissel am Bodenbedienpult auf “Plattform” stellen.
Den Ziindschlissel abziehen und einer verantwortlichen Person am Boden (bergeben, die mit dem Gebrauch der

Am Plattformbedienpult (siehe vorherige Abschnitte) den Notausschalter entriegeln.

Jetzt kann man bereits damit beginnen, unter Befolgung der in den vorherigen Abschnitten erteilten Anweisungen die

verschiedenen Funktionen zu tatigen.

ﬁ Zum Anlassen der Maschine muss das Ladegerat vom Stromnetz losgel6st sein (siehe Abschnitt 7.4.3). Wenn das
Ladegerat funktioniert, ist die Maschine abgeschaltet und Iasst sich nicht einschalten.

>
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5.5 Anhalten der Maschine

5.5.1 Normales Anhalten

Bei Normalgebrauch der Maschine wird das Mandver durch Loslassen der Steuerungen gestoppt. Das Anhalten erfolgt in einer
vom Werk eingestellten Zeit, damit die Bremsung sanft ist.

5.5.2 Notausschaltung

Sollte es aufgrund gewisser Umstande nétig sein, kann der Bediener von der Plattform sowie von der Bodensteuertafel aus sofort
alle Funktionen stoppen.

Wird die Schlagtaste am Plattformbedienpult betatigt, erfolgt die sofortige Ausschaltung der Maschine.

Am Bodenbedienpult:
§ Wird der Notausschalter betatigt, erfolgt die Abschaltung der Maschine.
Zieht man den Leistungsverbinder heraus (Abbildung Errore. L'origine riferimento non é stata trovata.) (Batterieseite), wird die

Maschinenspeisung unterbrochen (Unterbrechung des Leistungskreises).Errore. L'origine riferimento non ¢ stata trovata.Errore.
L'origine riferimento non & stata trovata.

Zur Wiederaufnahme der Arbeit:
§ Vom Steuerplatz auf der Arbeitsblihne aus den Knopf Stop um %2 Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen.
§ Am Bodenbedienpult den Notausschalter um % Umdrehung drehen und zur Wiederherstellung der Maschinenspeisung den

Verbinder ganz hineinstecken.

. 4

5-5: Leistungsverbinder Serie "X" Leistungsverbinder Serie “XS E RESTYLING”
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5.6 Manuelle Notabsenkung

® Zum Absenken der Plattform mit Uberlast die Steuerung zur manuellen Notabsenkung verwenden.

5-6: Manuelle Notabsenkung mit einem Kugelgriff 5-7: Manuelle Notabsenkung mit zwei Kugelgriffen

Im Falle eines Elekirik- oder Hydraulikdefekts zur Durchfiihrung der Notabsenkung wie folgt verfahren:

Den auf der (Abbildung 5-6) angegebenen Kugelgriff herausziehen.
Wenn zwei Kugelgriffe vorhanden sind, missen diese in der auf dem Schild angegebenen Reihenfolge betétigt werden

(Abbildung 5-7).
Achtung: Die Notsteuerung lasst sich durch Loslassen des Griffes jederzeit unterbrechen.

A Diese Funktion darf nur im Notfall, wenn keine Triebkraft vorhanden ist, angewendet werden.
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5.7 Steckdose fiir Werkzeug (Option)

5-8: Steckdose in der Hohe 5-9: Verbindungsstecker Stromleitung

Damit der Bediener auf der Plattform die nétigen Werkzeuge fir die vorgesehenen Operationen verwenden kann, kann eine
Steckdose zu deren Verbindung mit der Leitung 230V Ws vorhanden sein.

Zur Aktivierung der Stromleitung (siehe Abbildung oben) am Stecker ein Kabel anbringen, das mit dem Stromnetz 230V Ws 50
Hz verbunden ist, das (ber alle, den diesbezlglich geltenden Vorschriften entsprechenden Schutzeinrichtungen verfligt.

Die an den Standardmaschinen angebrachten Steckdosen und Stecker entsprechen den EWG-Vorschriften und sind deshalb
innerhalb der EU verwendbar. Auf Wunsch sind den verschiedenen Landesvorschriften oder besonderen Erfordernissen
entsprechende Steckdosen und Stecker erhaltlich.

An ein Stromnetz mit folgenden Merkmalen anschlief3en:
- Speisespannung 230V £ 10%.
- Frequenz 50+60 Hz

/_\ - Angeschlossene Erdung.
- Dem Gesetz entsprechende Sicherheitsvorrichtungen, die vorhanden sind und funktionieren.
- Keine mehr als 5 m langen Verldngerungen zum Anschluss an das Stromnetz verwenden.
- Ein Stromkabel mit angemessenem Querschnitt verwenden (min. 3x2.5 gmm).
- Keine aufgewickelten Kabel verwenden.

5.8 Arbeitsende

Nachdem man die Maschine gemaR den Anweisungen der vorherigen Abschnitte angehalten hat:

§ Die Maschine stets in Ruhestellung bringen (ganz abgesenkte Plattform).

§ Den Notausschalter am Bodenbedienpult betatigen.

§ Die Schlissel vom Bedienpult ziehen, damit unbefugte Personen die Maschine nicht verwenden kénnen.
§ Die Batterie laden (siehe Abschnitt "Wartung).

>
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6. BEWEGUNG UND TRANSPORT

6.1 Bewegung

Zur Bewegung der Maschine bei Normalgebrauch die Anweisungen des Kapitels “GEBRAUCHSWEISE”, Abschnitt “Fahren und
Lenken” befolgen.

Wenn die Plattform vollkommen (oder eine aufgrund gewisser Erfordernisse oder infolge von Versuchen bestimmte Hdhe)
abgesenkt ist, lasst sich die Maschine mit verschiedenen, vom Nutzer wahlbaren Geschwindigkeiten fahren.

Wenn die Maschine hochgeht und eine gewisse Hohe (iberschreitet, kdnnen die Maschinen bei abgesenkten Kippschutzschlitten
bis zu einer im Kapitel "Technische Merkmale" angegebenen Hohe mit geringerer (automatisch verringert) Geschwindigkeit fahren.
Folglich ist es wichtig, sich zu vergewissern, dass der Kippschutzschlitten einwandfrei funktioniert und keine Gegenstande im
Wirkungsbereich des Mechanismus vorhanden sind.

ACHTUNG!
Das Fahrmanéver mit angehobener Plattform kann je nach Bestimmungsland unterschiedlichen
Begrenzungen unterliegen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Einrichtungen zum
Gesundheitsschutz der Arbeiter am Arbeitsplatz.

Es ist strikt verboten, das Fahrmandver bei angehobener Plattform auf Gelande durchzufiihren, das nicht
waagrecht, fest und eben ist.

Vor der Durchfiihrung irgendwelcher Bewegungen, sicherstellen, dass sich keine Personen in Nahe der
Maschine aufhalten und auf jeden Fall mit groRter Vorsicht vorgehen.

Beim Fahren im Ruckwartsgang (in Richtung der nicht lenkbaren Rader) hat der Bediener vom Steuerplatz
aus keine vollkommene Sicht. Das Mandver hat deshalb mit besonderer Vorsicht zu erfolgen.

Sich vor Bewegung der Maschine vergewissern, dass die eventuellen Speisungsstecker ausgesteckt
wurden.

Sich vergewissern, dass der Boden keine Locher und/oder Stufen hat und auch den Raumbedarf der
Maschine im Auge behalten.

Kommt beim Fahren mit angehobener Plattform (abgesenkte Schlitten und eingeschaltete
Sicherheitsgeschwindigkeit) eine Erhebung oder ein Schlagloch vor, stiitzt sich die Maschine auf einen
oder beide Schlitten und es besteht keine Gefahr fiir den Bediener.

Senkt man jetzt die Plattform ganz ab, kann es vorkommen, dass - falls beide zum Fahren bestimmten
Réder vom Boden angehoben sind - die Maschine den Blockierzustand von selbst nicht verlassen kann. Es
muss das Notschleppen (siehe Abschnitt “Notschleppen”) vorgenommen werden. .

Die Maschine nicht zum Schleppen anderer Fahrzeuge verwenden.

Die Arbeiter diirfen wahrend des Fahrmandvers bei angehobener Plattform diese keiner waagrechten Last
aussetzen (die Arbeiter an Bord diirfen nicht an Seilen, Kabeln, usw. ziehen).

> > b BBEDPBPPBEDBE B
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6.2 Transport

Zur Versetzung der Maschine an andere Arbeitsplatze die nachstehenden Anweisungen befolgen.
Angesichts der Abmessungen einiger Modelle empfehlen wir Ihnen, sich vor dem Transport (iber die in lhrem Land fiir den
StraBenverkehr vorgesehenen Raumbedarfsgrenzen zu informieren.

Vor dem Transport die Maschine ausschalten und den Schliissel von den Steuertafeln ziehen. Es darf sich
niemand in Nahe oder auf der Maschine aufhalten, um Gefdhrdungen wegen plétzlichen Bewegungen zu

& vermeiden.
Aus Sicherheitsgriinden die Maschine niemals anhand der Arme oder der Plattform anheben.
Den Ladevorgang auf einer ebenen Flache mit entsprechender Tragfahigkeit vornehmen, nachdem man die
Plattform in Ruhestellung gebracht hat.

Zum Transportieren muss der Bediener die Maschine auf eine der folgenden Weisen auf das Fahrzeug laden:

§ Mittels Laderampen und den Fahrsteuerungen, die sich auf der Plattform befinden, kann er die Maschine unter

Befolgung der im Kapitel ,GEBRAUCHSWEISE® unter dem Abschnitt “Fahren und Lenken” angefilhrten Anweisungen zur
richtigen Kombination der Fahrsteuerungen direkt auf das Transportfahrzeug bringen (falls die Steigung der Rampen
innerhalb des in den , TECHNISCHEN MERKMALEN* angegebenen max. Steigungsvermdgens liegt und die Tragfahigkeit
der Rampen dem Gewicht angemessen ist). Falls die zu Uberwindende Steigung stérker als das Steigungsvermaégen ist,
lasst sich die Maschine nur dann anhand der Winde schleppen, wenn der Bediener an Bord der Plattform gleichzeitig die
Fahrsteuerung einschaltet, um die Standbremse zu entriegeln oder die Maschine in die Abschleppbedingung versetzt ist
(siehe Abschnitt Notschlepp). Notschleppen).
Die Festlegung der Neigung kann durch Gebrauch einer elektronischen Libelle oder empirisch auf folgende Weise erfolgen:
Ein Holzbrett bekannter Lange auf die zu messende Neigung legen, eine Wasserwaage auf das Holzbrett legen und das
abwarts befindliche Ende bis zur Nivellierung anheben. Jetzt den Abstand zwischen Brett und Boden (A) messen, durch die
Brettlange (B) teilen und mit 100 multiplizieren. Folgende Abbildung fasst die Methode zusammen.

§ Mittels der 4 Verankerungslochern an den vier Ecken der Maschine kann diese mit Haken und Stahlseilen
(Sicherheitsfaktor 5, siehe Maschinengewicht in den technischen Daten), die an den mit den Schildern gekennzeichneten
L6chern (siehe Abbildung) eingehangt werden, angehoben werden. 6-1

§ Die Maschine mittels Hubwagen angemessener Tragfahigkeit (siehe Maschinengewicht in den “Technischen Merkmalen”
zu Beginn dieses Handbuchs) anheben, dessen Gabeln mindestens so lang wie die Maschinenbreite sein miissen. Die
Gabeln dort an der Maschine einfuhren, wo die bezlglichen Aufkleber angebracht sind (siehe Abb. 6-2). Sollten diese nicht
vorhanden sein, ist es STRIKT VERBOTEN, die Maschine mit einem Hubwagen anzuheben. Die Anhebung der Maschine
mittels Hubwagen ist ein gefahrlicher Vorgang und darf nur von Fachpersonal durchgefuhrt werden.
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6-1: Verankerungslocher 6-2: Gabeleinfiihrungslécher

Wenn sich die Maschine auf der Pritsche des Fahrzeugs befindet, sie durch die zur Anhebung verwendeten
Locher befestigen. Damit die Uberlastsicherung auf der Plattform keine Beschadigung mit folglichem
Maschinenstillstand erfahrt, ist es strikt VERBOTEN, die Maschine an der Fahrzeugpritsche zu befestigen,
indem man die Arbeitsbiihne (alle Modelle) oder den letzten Anhebungsausleger anbindet.

>

Vor dem Transport, die Standfestigkeit der Maschine liberpriifen. Die Plattform muss ganz abgesenkt und
A der Plattformausschub ganz eingezogen sein, damit bei allen Mandévern die angemessene Stabilitat
gewahrleistet ist.

6.21 Abnehmbare Gelander

Die Maschine ist serienmaBig mit von der Plattform abnehmbaren Gelandern ausgestattet. Durch das Abnehmen der Gelander
kann man das Héhenmal} der Maschine zum:

§ Transportieren;
§ Durchfahren unter niedrigeren Bereichen (z. B. Tiren) verringern.

Zum  Abnehmen der Gelander muss man die
Befestigungsschrauben entfernen.

Sich vor der erneuten Maschinenverwendung vergewissern,
dass die Gelander wieder korrekt befestigt wurden.

ACHTUNG!
Dieser Vorgang dient nur dazu, die Hohe der
geschlossenen Maschine zu verringern, damit sie leichter
transportiert werden kann.
Es ist strikt verboten, die Plattform mit Personen an Bord
anzuheben, wenn die Gelander nicht aufrecht stehen und
befestigt sind.

6-3: Abnehmbare Gelander

>
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6.2.2 Klappbare Gelander (Option)

Auf Wunsch ist die Maschine mit klappbarem Gelénder ausgestattet, die sich nach innen klappen lassen. Durch das Umklappen
der Gelénder kann man das Hohenmal} der Maschine zum:

§ Transportieren;

§ Durchfahren unter niedrigeren Bereichen (z. B. Turen) verringern.

Zum Umklappen der Gelander auf die Abbildungen folgender Seite Bezug nehmen:

1. Die bewegliche Plattform ausfahren und in der gezeigten Position blockieren.

2. Das Bedienpult entfernen.

3. Das vordere Gelander anheben und nach innen drehen.

4. Die Arretierstifte von den zwei seitlichen Schiebegelédndern entfernen.

5. Die seitlichen Schiebegelander anheben, nach innen klappen und nach unten driicken.

6. Die Arretierstifte vom Einstiegsgelander entfernen.

7. Das Einstiegsgelander anheben und nach innen drehen.

8. Die Arretierstifte von den zwei seitlichen, stationaren Gelandern entfernen.

9. Die zwei seitlichen, stationdren Gelédnder anheben und nach innen drehen.

10. Schliellen Sie die ausfahrbare Arbeitsplattform wieder (in der Serie XS E RESTYLING bleibt diese einen Schritt ausgefahren).

Zur Wiederherstellung des anfanglichen Zustandes die oben angefuhrten Vorgange umgekehrt ausfihren.
Sich vor der erneuten Maschinenverwendung vergewissern, dass die Gelander wieder korrekt befestigt wurden.

ACHTUNG!

A DIESER VORGANG DIENT NUR DAZU, DIE HOHE DER GESCHLOSSENEN MASCHINE ZU VERRINGERN,
DAMIT SIE LEICHTER TRANSPORTIERT WERDEN KANN.
ES IST STRIKT VERBOTEN, DIE PLATTFORM MIT PERSONEN AN BORD ANZUHEBEN, WENN DIE
GELANDER NICHT AUFRECHT STEHEN.

>
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UMKLAPPEN DER KLAPPABEREN GELANDER
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6.3 Maschinen-Notschlepp

Im Falle einer Panne, die Maschine wie folgt schleppen:

§ Die Maschine an den vorbereiteten Offnungen anhéngen
(dieselben die zum Anheben verwendet werden — siehe
vorherige Abbildungen).

§ Den Kugelgriff B am hydraulischen Block ganz
anschrauben.

§ Den Hebel C an der Handpumpe A anschrauben.

§ Die manuelle Pumpe so lange betétigen, bis die Steuerung
Widerstand leistet. Auf diese Weise wird die Standbremse
entriegelt.

§ Mit besonders langsamer Geschwindigkeit abschleppen
(Achtung: Unter diesen Umstanden lasst sich die Maschine
nicht bremsen).

Nach erfolgtem Schleppvorgang die anfanglichen Bedingungen

wieder herstellen.

§ Den Kugelgriff B ganz abschrauben.

§ Den Hebel C von der Pumpe nehmen und wieder an der
auf der Abbildung gezeigten Stelle anbringen.

6-4: Notschleppen

Mit besonders langsamer Geschwindigkeit abschleppen (Achtung: Unter diesen Umsténden lasst sich die
A Maschine nicht bremsen).

Nur auf ebenem Boden schleppen.

Die Maschine nicht ungebremst stehen lassen. Falls die Bremsen voéllig auBer Betrieb gesetzt sind, Keile
unter die Rader schieben, damit sich die Maschine nicht fortbewegen kann.

>
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7. WARTUNG

§ Die Wartungsvorgange durchfiihren, wenn die Maschine stillsteht, der Schliissel von dem Bedienpult
gezogen ist und die Plattform in Ruhestellung gestellt wurde.

§ Die folgend beschriebenen Wartungsvorgange gelten fiir eine Maschine, die unter normalen
Bedingungen verwendet wird. Im Falle schwieriger Gebrauchsbedingungen (extreme Temperaturen,
angreifendes Umfeld, usw.) oder infolge eines langen Maschinenstillstandes muss man sich zwecks
Anderung der Haufigkeit der Einsatze an den AIRO Kundenservice wenden.

§ Nur angelerntes Personal ist befugt, Reparatur- und Wartungsarbeiten vorzunehmen. Alle
Wartungsvorgange haben entsprechend den Bestimmungen iiber die Sicherheit der Arbeiter zu
erfolgen (Arbeitsraume, geeignete personliche Schutzausriistungen, usw.)

§ Nur die in vorliegendem Handbuch angefiihrten Wartungs- und Regelungsvorgédnge durchfiihren. Bei
Bedarf (z. B. Panne, Reifenaustausch) nur unseren technischen Kundendienst rufen.

A Wahrend der Arbeiten sicherstellen, dass die Maschine vollkommen blockiert ist. Vor Beginn von
Wartungsarbeiten innerhalb der Hebestruktur daran denken, diese unbeweglich zu machen, damit sich
die Ausleger nicht aus Versehen absenken konnen (Kapitel "Sicherheitstopp").

Die Batteriekabel loslésen und die Batterien im Falle von SchweiBungsarbeiten schiitzen.

Im Falle des Austauschs von Bauteilen, nur Original-Ersatzteile verwenden.

Die eventuell angeschlossenen 230V-Ws-Anschliisse und/oder 380V-Ws-Anschliisse loslosen.

Die Schmiermittel, Hydraulikdle, Elektrolyte und alle Reinigungsmittel miissen vorsichtig gehandhabt
und mit voller Sicherheit unter Einhaltung der geltenden Vorschriften abgelassen werden. Ein langer
Kontakt mit der Haut kann Reizungen und Hautkrankheiten verursachen. Sich mit Wasser und Seife
waschen und reichlich nachspiilen.

Auch der Kontakt mit den Augen, inshbesondere mit Elektrolyten, ist gefahrlich; reichlich mit Wasser
spiilen und den Arzt aufsuchen.

[92,X07,X07-X07,]

ACHTUNG!
A ES IST STRIKT VERBOTEN, MIT DER SICHERHEIT IN ZUSAMMENHANG STEHENDE MASCHINENORGANE
ZU VERANDERN ODER ZU VERSTELLEN, UM DIE LEISTUNGEN ZU ANDERN.

>
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7.1 Blockiersystem zwecks Wartung

Bevor darin notige Wartungen oder Reparaturen
gemacht werden, aktivieren Sie das Blockiersystem
der Hebestruktur.

Damit man das Blockiersystem der Hebestruktur
besser versteht, nebenstehende  Abbildungen
betrachten, bevor darin nétige Wartungen oder
Reparaturen gemacht werden.

§ Die Kugelgrifie B ganz abschrauben (an beiden
Seiten der Hebestruktur).

§ Die Sicherheitsstabe A drehen und senkrecht
stellen.

§ Die Struktur so lange absenken, bis sie fest auf
den Staben A aufliegt.

§ Uberprifen, ob die Stabe A richtig positioniert

sind.

7-2: Scherensperrung X10 EN, X10 EW, X10 EW-WIND,

XS8 E RESTYLING LIGHT, XS8 E RESTYLING

7-3: Scherensperrung X12 EN, X12 EW, X12 EW-WIND, X14 EW,

XS9 E RESTYLING
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7.2 Maschinenreinigung

Zum Waschen der Maschine kann man einen nicht unter Druck stehenden Wasserstrahl verwenden, aber folgende Teile miissen
auf angemessene Weise geschiitzt sein:

§ Die Bedienpulte (am Boden und auf der Plattform).

§ Alle Elektrokasten und allgemein die elektrischen Vorrichtungen.

§ Die Elektromotoren.

ﬁ Es ist strengstens verboten, die Maschine mit einem Druckwasserstrahl (z.B.: Hochdruckreiniger) zu
waschen.

Wenn die Maschinenreinigung beendet ist:

§ Die Maschine abtrocknen.

§ Alle Schilder und Aufkleber auf Unversehrtheit iberprifen.

§ Die mit Schmiernippel versehenen Gelenkstellen und die Gleitwege schmieren.

7.3 Aligemeine Wartung

Nachstehend eine Auflistung der vorgesehenen wichtigsten Wartungsvorgange und die bezligliche Haufigkeit (die Maschine ist mit
Betriebsstundenzéhler ausgestattet).

VORGANG HAUFIGKEIT
Anziehen der Schrauben (Abschnitt "verschiedene Einstellungen”) Ngch fjen ersten 10
etriebsstunden
Olstandkontrolle im Hydrauliktank NaBCh Qen .
etriebsstunden
Batteriezustand (Ladung und Flissigkeitsstand) Taglich
Rohr- und Kabelverformungen Monatlich
Zustand der Aufkleber und Schilder Monatlich
Schmierung der Gelenke / Gleitschuhe Monatlich
Olstandkontrolle im Hydrauliktank Monatlich
Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Notvorrichtungen Jahrlich
Uberpriifung des Zustandes der elekirischen Verbindungen Jahrlich
Uberpriifung des Zustandes der hydraulischen Verbindungen Jahrlich
Regelm&Rige Betriebspriifung und Sichtkontrolle der Struktur Jahrlich
Anziehen der Schrauben (Abschnitt "verschiedene Einstellungen”) Jahrlich
Uberpriifung der Eichung des Hauptiiberdruckventils Jahrlich
Uberpriifung der Eichung des Uberdruckventils des Hubkreises Jahrlich
Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Bremsventile Jahrlich
Betriebspriifung des Neigungsmessers Jahrlich
Betriebspriifung der Uberlastsicherung auf der Plattform Jahrlich
Betriebspriifung Mikroschalter M1 Jahrlich
Betriebsprifung der Mikroschalter MPT1 und MPT2 Jahrlich
Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Totmannschalters Jahrlich
Vélliger Wechsel des Ols im Hydrauliktank Zweijahrlich
Hydraulikfilter austauschen Zweijahrlich
BINNEN 10 BETRIEBSJAHREN
A IST DIE MASCHINE EINER VOLLKOMMENEN UBERPRUFUNG/UBERHOLUNG DURCH DIE
HERSTELLERFIRMA ZU UNTERZIEHEN
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7.31

Den Zustand folgender Bauteile Uberprifen und diese falls

notig befestigen (Abbildung 7-4):

oo w»

Gelander

omm

Fur die Schraubenanziehmomente auf folgende Tabelle

Bezug nehmen.

Verschiedene Einstellungen

Radmuttern und Splinte der Radmuttern
Schrauben zur Befestigung des Fahrmotors

Schrauben zur Befestigung des Lenkzylinder

Schrauben zur Befestigung der Plattform und der

Befestigungsschrauben der Hebestruktur
Hydraulische Verbindungsstiicke
Sprengringe und Mutterschrauben zur Befestigung der
Auslegerbolzen

H. Schrauben zur Befestigung der Standbremsen

I. Mechanische Endanschlage der beweglichen Plattform

7-4: Lage der nachzustellenden Bauteile

SCHRAUBENANZIEHMOMENT
(metrisches Gewinde, normale Steigung)
Klasse 8.8 (8G) 10.9 (10K) 12.9 (12K)
Durchmesser kgm Nm kgm Nm kgm Nm
M4 0.28 2.8 0.39 3.9 0.49 4.9
M5 0.55 55 0.78 7.8 0.93 9.3
M6 0.96 9.6 1.30 13.0 1.60 16.0
M8 2.30 23.0 3.30 33.0 3.90 39.0
M10 4.60 46.0 6.50 65.0 7.80 78.0
M12 8.0 80.0 11.0 110 14.0 140
M14 13.0 130 18.0 180 22.0 220
M16 19.0 190 27.0 270 33.0 330
M18 27.0 270 38.0 380 45.0 450
M20 38.0 380 53.0 530 64.0 640
M22 51.0 510 72.0 720 86.0 860
M24 65.0 650 92.0 920 110 1100
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7.3.2  Schmierung

Mindestens einmal im Monat alle mit Schmiernippel (oder
Vorbereitung fiir Schmiernippel) ausgestatteten Gelenkstellen
schmieren.

|

Es wird geraten, mindestens 1 mal im Monat mit einer

Spachtel oder einem Pinsel die Gleitfihrungen zu schmieren

(Abbildung 7-5) :

A. Die Gleitbacken der ausziehbaren Struktur am
Fahrgestell.

B. Die Gleitbacken der ausziehbaren Struktur unter der
Plattform.

C. Die Kontrastgleitbacken der mobilen Plattform.

Es empfiehlt sich eine mindestens monatliche Schmierung:
D. Der Haltebolzen der Ilenkenden Rader, die mit
Schmiernippeln ausgestattet sind.

Ferner wird daran erinnert, die o. g. Gelenkstellen zu

schmieren:

§ nach dem Waschen der Maschine;

§ Vor dem Gebrauch der Maschine nach einem langen
Stillstand.

§ Nach dem Gebrauch unter besonders widrigen
Bedingungen (starke Feuchtigkeit; sehr staubig; im
Kiistenbereich; usw.).

Vor dem Schmieren, sorgféltig mit einem feuchten Lappen

reinigen. Alle auf nebenstehender Abbildung markierten 7-5: Lage der wichtigsten, zu schmierenden Teile
Stellen (und folglich alle mit Schmiernippel versehenen

Gelenkstellen) mit Fett Typ:

ESSO BEACON-EP2 oder gleichwertiges Schmierfett.

(OPTION: SET BIOLOGISCH ABBAUBARE OLE)
PANOLIN BIOGREASE 2
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7.3.3  Standkontrolle und Wechsel des Hydraulikéls

Uberpriifen Sie mindestens einmal pro Monat den Pegelstand im Tank (Abbildung 7-6) mithife des dafiir vorgesehenen
Kontrollfensters (in der Serie X) bzw. indem Sie den Verschluss (in der Serie XS E RESTYLING) aufschrauben. Vergewissern Sie
sich, dass der Pegelstand immer zwischen den Mindest- und Maximalgrenzen liegt. Gegebenenfalls bis zur Erlangung des
vorgesehenen Hochststandes nachfillen. Die Standkontrolle des Hydraulikdls hat bei ganz abgesenkter Plattform zu erfolgen.

Mindestens alle 2 Jahre vollkommen das Hydraulikol wechseln.

Zur Entleerung des Tanks (Abb 7-7):

§ Die Plattform ganz absenken.
§ Die Maschine ausschalten und hierzu auf die Schlagtaste am Bodenbedienpult drlicken.
§ Die Schlauche vom Behalter loslosen.
§ Durch Lockerung der Schrauben mit einem Kreuzkopfschraubenzieher den Flansch A abschrauben.
§ Den Behalter von seinem Sitz nehmen, nachdem man die Stange C entfernt hat.
§ Den Behélterinhalt durch den Fillstutzen in ein geeignetes Gefal giefien.
Nur die in folgender Ubersichtstabelle angegebenen Oltypen und -mengen verwenden.
HYDRAULIKOL
TYP TYP =
MARKE 20°C +79°C 30°C +48°C NOTIGE MENGE
SYNTHESEOLEN
ESSO Invarol EP46 Invarol EP22
AGIP Arnica 46 Arnica 22
ELF Hydrelf DS46 Hydrelf DS22 . .
28 Liter Serie X
SHELL Tellus SX46 Tellus SX22 . .
BP Energol SHF46 | Energol SHF22 20 Liter Serie XS E RESTYLING
TEXACO RandoNDZ46 | Rando NDZ22
BIOLOGISCH ABBAUBARE OLE - OPTION
PANOLIN | HLP SINTHE46 |HLP SINTH E22

& Das Ol ist laut der im Anwendungsland geltenden Vorschriften zu entsorgen.

Die Schmiermittel, Hydraulikdle, Elektrolyte und alle Reinigungsmittel miissen vorsichtig gehandhabt und mit voller Sicherheit unter
Einhaltung der geltenden Vorschriften abgelassen werden. Ein langer Kontakt mit der Haut kann Reizungen und Hautkrankheiten
verursachen. Sich mit Wasser und Seife waschen und reichlich nachspiilen. Auch der Kontakt mit den Augen, insbesondere mit
Elektrolyten, ist gefahrlich; reichlich mit Wasser spllen und den Arzt aufsuchen.

7-6: Olstand-Schauloch Serie X Verschluss  fiir  Olpegelkontrolle  XSE
RESTYLING
VE/ . . .
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7.3.3.1 Biologisch abbaubares Hydraulikol (Option)

Auf Kundenwunsch konnen die Maschinen mit umweltvertraglichem, biologisch abbaubarem Ol ausgeriistet werden. Biologisch
abbaubares Ol ist eine vollkommen synthetische, zinkfreie, nicht umweltschadliche, hochwirksame Flissigkeit auf Basis geséttigter
Ester, die mit speziellen Additiven kombiniert sind. Mit biologisch abbaubarem Ol ausgeriistete Maschinen haben dieselben
Bauteile wie Standardmaschinen, es ist aber angebracht, den Gebrauch derartigen Ols schon gelegentlich des Baus zu
berlcksichtigen. )

Im Falle der Umstellung von Hydraulikdl auf Mineralbasis auf “Bio”-Ol ist nachstehendes Verfahren zu befolgen.

7.3.3.2 Entleerung

Das warme Hydrauliksl aus der ganzen Anlage ablassen (Oltank, Zylinder, dicke Schlduche).

7.3.3.3 Filter

Die Filtereinsétze austauschen. Standardfilter verwenden, wie vom Hersteller vorgesehen ist.

7.3.3.4 Spilung

Nachdem die Maschine véllig entleert wurde, mit der Nennmenge “Bio”-Ol auffiillen.

Die Maschine anlassen und bei geringer Drehzahl mindestens 30 Minuten lang alle Betriebsbewegungen ausfiihren.
Gemal Punkt 7.2.3.1.1. die Flissigkeit aus dem Anlageninneren ablassen.

Achtung: Im Laufe der ganzen Spilung vermeiden, dass das Hydrauliksystem Luft ansaugt.

7.3.3.5 Auffiillung
Nach der Spiilung den Hydraulikkreis auffiillen, entlliften und den Stand Uberpriifen.
Berticksichtigen, dass die hydraulischen Leitungen beim Kontakt mit der Fllissigkeit anschwellen konnen.
Ferner auch bertcksichtigen, dass ein Kontakt der Flissigkeit mit der Haut Rétungen oder Reizungen hervorrufen kann.
Es wird nahegelegt, bei diesen Vorgangen zweckdienliche PSA zu tragen (wie z. B. Schutzbrille und Handschuhe).

7.3.3.6 Inbetriebsetzung / Kontrolle

“Bio”-Ol hat ein regulares Verhalten, bedarf aber trotzdem regelmaRiger Kontrollen, indem man in vorbestimmten Zeitabstanden
eine Probe entnimmt:

ZEITABSTAND DER KONTROLLEN NORMALER GEBRAUCH INTENSIVER GEBRAUCH
1. KONTROLLE NACH 50 BETRIEBSSTUNDEN 50 BETRIEBSSTUNDEN
2. KONTROLLE NACH 500 BETRIEBSSTUNDEN 250 BETRIEBSSTUNDEN
3. KONTROLLE NACH 1000 BETRIEBSSTUNDEN 500 BETRIEBSSTUNDEN
FOLGENDE KONTROLLEN 1000 BETRIEBSSTUNDEN ODER 1 | 500 BETRIEBSSTUNDEN ODER 1
BETRIEBSJAHR BETRIEBSJAHR

Auf diese Weise ist man stets iber den Zustand des Fluids informiert und kann es so lange verwenden, bis es seine Eigenschaften
verlustig gegangen sind. Normalerweise, wenn keine verunreinigenden Stoffe vorhanden sind, ist es niemals erforderlich, das

ganze Ol zu wechseln, sondern nur beschrénkte Nachfiillungen vorzunehmen.

Die Olproben (mindestens 500 ml) sind zu entnehmen, wenn das System auf Betriebstemperatur ist.
Es wird nahegelegt, saubere, neue Behalter zu verwenden.

Die Proben an den Lieferant des “Bio’-Ols schicken.
Beim gebietszustandigen Handler nach der Adresse fragen.

Es ist Pflicht, Kopien des Untersuchungsberichts im Kontrollregister aufzubewahren.

ARO
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7.3.3.7 Mischung

Vermischungen mit anderen biologisch abbaubaren Olen sind nicht erlaubt.
Der Restanteil Mineraldl darf nicht mehr als 5% der Gesamtfiillmenge betragen, vorausgesetzt, dass das Mineraldl fiir denselben
Gebrauch geeignet ist.

7.3.3.8 Mikrofiltration

Wird die Umstellung an Gebrauchtmaschinen vorgenommen, ist das starke Schmutzauflosungsvermogen von biologisch
abbaubarem Ol zu berticksichtigen.

Nach einer Umstellung kann es vorkommen, dass sich im Hydrauliksystem vorhandene Ablagerungen aufldsen, die Schaden
verursachen konnen. In Extremfallen kann die Spilung der Dichtungssitze Ursache fir groRere Lecks sein.

Um Schaden zu vermeiden und eine Beeintrachtigung der Olqualitat auszuschlieRen, empfiehlt es sich, nach der Umstellung eine
Filtration des Hydrauliksystems mit Hilfe einer Mikrofiltrationsanlage durchzuftihren.

7.3.3.9 Entsorgung
Da es sich bei biologisch abbaubarem Ol um einen geséttigten Ester handelt, ist es fiir thermische sowie materielle Verwertung
geeignet.
Es bietet deshalb dieselben Entsorgungs-/Verwertungsmoglichkeiten wie Abfallol auf Mineralbasis.
Dieses Ol kann verbrannt werden, wenn es die Ortliche Gesetzgebung zulasst. )
Anstelle der Entsorgung in der Deponie oder der Verbrennung empfiehlt sich das Recycling des Ols.
7.3.3.10 Nachfiillung
Die Nachfiillung des Ols hat STETS NUR mit demselben Produkt zu erfolgen.

Anmerkung: Der Hochstwert der Verunreinigung durch Wasser betragt 0.1%.

/_\ Beim Wechseln oder Nachfiillen darauf achten, dass das Hydraulkdl keine Umweltverschmutzung
verursacht.

>
3
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7.3.4  Austausch der Hydraulikfilter

Alle Modelle sind mit Saugfilter ausgestattet, der im Tankinneren ist. Es ist empfehlenswert, diesen mindestens alle zwei Jahre
auszutauschen.

Zum Ersetzen des im Tankinneren angebrachten Saugfilters muss man (Abbildung 7-7):

Die Maschine ausschalten und hierzu auf die Schlagtaste am Bodenbedienpult driicken.

Die Schlduche vom Behalter loslosen.

Durch Entfernen der Schrauben mit einem Kreuzkopfschraubenzieher den Flansch A entfernen.

Den Filter B vom Saugrohr abschrauben und mit Losemittel reinigen und vom Anschluss aus mit Druckluft hindurchblasen

oder eventuell das Filterelement ersetzen.

[22,X97,097,X07,}

Zur Wiederherstellung des urspriinglichen Zustandes, die 0.g. Vorgange auf umgekehrte Reihenfolge wiederholen.

O

7-7: Tank Serie X Tank Serie XS E RESTYLING

Zum Austausch des Filters nur Originalersatzteile verwenden und diese bei unserem technischen
A Kundendienst beantragen.

Das aufgefangene Ol nicht erneut verwenden und laut den geltenden Gesetzesvorschriften entsorgen.

Nach Ersetzung (oder Reinigung) des Filters, den Stand des Hydraulikdls im Tank iiberpriifen.
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7.3.5

Das Uberdruckventil kontrolliert den Héchstdruck des
Hydraulikkreises. Normalerweise bedarf dieses Ventil keiner
Einstellung, weil es vor der Lieferung der Maschine im Werk
geeicht wurde.

Eine Eichung des Uberdruckventils ist nétig:
§ Im Falle des Austauschs des Hydraulikblocks.
§ ImFalle des Austauschs des Uberdruckventils.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb berpriifen.

Zur Uberpriifung der Betriebspriifung des Uberdruckventils

(Abbildung 7-8):

Die Speisekabel der Elektroventile EV2 und EV3 (H und
1) loslosen.

§ Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar
Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4”
BSP) D stecken.

§ Mit dem Plattformbedienpult das Fahrmandver vorwarts
oder riickwarts ausfiihren. Das Mandver am Anfang
behutsam ausfiihren, um zu Uberpriifen, ob die oben
genannten Ventile vorschriftsmaRig deaktiviert wurden
(die Maschine darf sich nicht bewegen).

§ Den gemessenen Druckwert Uberpriifen. Der korrekte
Wert istim Kapitel “Technische Merkmale” angegeben.

Zur Eichung des Uberdruckventils (Abbildung 7-8):

§ Die Speisekabel der Elektroventile EV2 und EV3 (H und
1) loslésen.

§ Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar

Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4”

BSP) D stecken.

Das Uberdruckventil A auffinden.

Die Gegenmutter des Regelungsstifts abschrauben.

Mit dem Plattformbedienpult das Fahrmanéver vorwarts

oder ruckwarts ausfuhren und anhand  des

Regelungsstifts das Uberdruckventil so einstellen, dass

sich der im Kapitel “Technische Merkmale” angefiihrte

Druckwert ergibt. Das Manéver am Anfang behutsam

ausfihren, um zu Uberprifen, ob die oben genannten

Ventile vorschriftsmaRig deaktiviert wurden (die Maschine

darf sich nicht bewegen).

§ Wenn die Eichung beendet ist, den Regelungsstift
anhand der Gegenmutter befestigen und die
Schutzkappe wieder aufsetzen.

[92X77,X77,]

A

Funktionstiichtigkeitspriifung und Einstellung des Uberdruckventils

7-8: Hydraulikblock

ACHTUNG!

DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.
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7.3.6  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Uberdruckventils des Hubkreises

Bei den selbstfahrenden Hubarbeitsbihnen der Serie X ist der Hubkreis zur Vermeidung gefahrlicher Uberdriicke mit einem
Uberdruckventil ausgestattet. Normalerweise bedarf dieses Ventil keiner Einstellung, weil es vor der Lieferung der Maschine im
Werk geeicht wurde.

Die Systemeichung ist erforderlich, wenn:
§ Im Falle des Austauschs des Hydraulikblocks.
§ Im Falle des Austauschs des Uberdruckventils.

Zur Uberpriifung des Uberdruckventils am Hubkreis (Abbildung 7-8):

§ Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4” BSP) D stecken.
§ Anhand des Bodensteuerplatzes ein Anhebemandver bis zum Endschalter ausfiihren.

§ Den gemessenen Druckwert (iberprifen. Der korrekte Wert ist im Kapitel “Technische Merkmale” angegeben.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb Uberpriifen.

Zur Eichung des Uberdruckventils am Hubkreis (Abbildung 7-8):

Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4” BSP) D stecken.

Das Uberdruckventil des Hubkreises B auffinden.

Die Gegenmutter des Regelungsstifts abschrauben.

Mit dem Bodenbedienpult ein Anhebemandver bis zum Endanschlag ausfiihren.

Zur Einstellung des Uberdruckventils den Regelungsstift so verstellen, dass sich der im Kapitel “Technische Merkmale”
angegebene Wert ergibt.

Wenn die Eichung beendet ist, den Regelungsstift anhand der Gegenmutter befestigen.

wn» 92,497,097, X07,X77,}

ACHTUNG!

A DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.
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7.3.7  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Bremsventile

Diese Ventile kontrollieren den min. Betriebsdruck beim Fahren (in beiden Richtungen) und beeinflussen die dynamische
Bremsung und die Fahrgeschwindigkeit. Diese Ventile bedlrfen normalerweise keiner Einstellung, weil sie vor der Lieferung der
Maschine im Werk geeicht wurden.

Die Bremsventile dienen zum Anhalten der Maschine beim Loslassen der Fahrsteuerungen. Hat die Maschine angehalten,
verbleibt die Maschine durch das Eingreifen der Standbremsen in ihrer Stellung.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb lberprifen.

Zur Betriebspriifung des Bremssystems:

§ Sich bei ganz abgesenkter Plattform auf ein ebenes, hindernisfreies Gelande begeben, die Fahrsteuerung betatigen und wenn
die Hochstgeschwindigkeit erreicht wurde, die Steuerung loslassen.

§ Funktioniert das Bremssystem ordnungsgemaR, muss die Maschine innerhalb eines Bremswegs von 70 cm anhalten.

§ Auf jeden Fall ist das Bremssystem imstande, die Maschine auf den im Kapitel “Technische Merkmale” vorgesehenen
Neigungen zu stoppen und zu halten (natlirlich ist der Bremsweg bei Gefdlle langer; mit Mindestgeschwindigkeit
abwartsfahren).

Eine Eichung beider Bremsventile ist nétig:
§ Im Falle des Austauschs des Hydraulikblocks A.
§ Wenn eines oder beide Bremsventile ausgetauscht wurden.

Zur Eichung der Bremsventile:

Die Bremsventile C (eines pro Fahrrichtung) auffinden.

Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung des hydraulischen

Steuergeréts (1/4” BSP) D stecken.

Am Plattformbedienpult die Mindestfahrgeschwindigkeit wahlen.

Die Gegenmuttern der Regelungsstifte abschrauben.

Mit dem Plattformbedienpult auf ebenem Gelande und gerader Strecke ein Fahrmandver (in der vom Ventil beeinflussten

Richtung) machen und anhand des Regelungsstifts das Bremsventil (dieser Fahrrichtung) so einstellen, dass sich der

verlangte Druckwert ergibt. (Diese Angabe kdnnen Sie telefonisch beim Kundendienst in Ihrer Nahe erfragen).

Wurde der erforderliche Druckwert erreicht, muss man Uberpriifen, ob das Ventil zur Kontrolle der Bremsung in

entgegengesetzter Richtung seine Einstellung beibehalten hat.

§ Wenn die Einstellungen beendet sind (die Druckwerte in den zwei Richtungen diirfen nicht mehr als + 5 Bar voneinander
abweichen), den Regelungsstift anhand der Gegenmutter befestigen.

wn W Un» [J2cX7,]

ACHTUNG!

A DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.
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7.3.8  Funktionstiichtigkeitskontrolle des Inklinometers

ACHTUNG!
Generell bedarf das Inklinometer keiner Einstellung, ausgenommen es wurde das -elektronische
Steuergerat ersetzt. Da zur Ersetzung und Einstellung dieses Bauteils besondere Werkzeuge nétig sind,
A haben diese Vorgange durch Fachpersonal zu erfolgen.

DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.

Das Inklinometer bedarf generell keiner Einstellungen, weil es vor der Maschinenlieferung im Werk tariert worden ist.
Diese Vorrichtung kontrolliert die Neigung des Fahrgestells und wenn das Fahrgestell mehr als zulassig geneigt ist:

§ Untersagt sie die Anhebung.

§ Untersagt sie das Fahren, wenn die Plattform auf einer gewissen Hohe ist (je nach Modell unterschiedlich).

§ Zeigt sie mittels akustischem Melder und Anzeigelampe auf der Plattform (siehe Kapitel 5) die Bedingung der mangelnden

Standfestigkeit an.

Der Neigungsmesser kontrolliert die Neigung im Vergleich zu den zwei Achsen (X; Y); bei einigen Modellen, mit gleicher Grenze
der Quer- und Langsstandfestigkeit, erfolgt die Kontrolle nur im Vergleich zu einer Achse (X).

Zur Betriebspriifung des Neigungsmessers im Vergleich zur Langsachse (normalerweise Achse X):

§ die Maschine anhand der Steuerungen am Bedienpult so fahren, dass eine Unterlage des MaRes (A+10 mm) unter die zwei
hinteren oder vorderen Réader gelegt werden kann (siehe folgende Tabelle).

§ 3 Sekunden lang (im Werk eingestellte Einsatzverzogerung) auf das Einschalten der roten Gefahrenanzeigelampe und des

akustischen Melders auf der Plattform warten.
§ Aktiviert sich der Alarm nicht, DEN TECHNISCHEN KUNDENSERVICE RUFEN.

Zur Einstellung des Neigungsmessers im Vergleich zur Querachse (normalerweise Achse Y):

§ die Maschine anhand der Steuerungen an der Steuertafel so fahren, dass eine Unterlage des MaRes (B+10 mm) unter die zwei
seitlichen Rader rechts oder links gelegt werden kann (siehe folgende Tabelle);

§ 3 Sekunden lang (im Werk eingestellte Einsatzverzdgerung) auf das Einschalten der roten Gefahrenanzeigelampe und des

akustischen Melders auf der Plattform warten.
§ Aktiviert sich der Alarm nicht, DEN TECHNISCHEN KUNDENSERVICE RUFEN.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb Uberpriifen.

MODELLEN - SERIE X

UNTERLAGE |  X8EN X10EW | X10EW | X10EN | X12EW | X12EW | X12EN | X14EW
WIND WIND

A [mm] 97 97 97 97 97 97 97 97

B [mm] 26 37 37 26 37 28 16 28

MODELLEN - SERIE XS RESTYLING

UNTERLAGE | XS7 E RESTYLING | XS8 E RESTYLING LIGHT | XS8 E RESTYLING | XS9 E RESTYLING
A [mm] 46 46 46 46
B [mm] 23 15 23 12
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ACHTUNG! Die MaRe der Unterlagen A und B beziehen sich auf die max. zulassigen Neigungswerte laut der
Tabelle "TECHNISCHE MERKMALE". Wahrend der Eichung des Neigungsmessers verwenden.
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7.3.9  Betriebspriifung der Uberlastsicherung auf der Plattform

Die selbstfahrenden AIRO Hubarbeitsbiihnen der Serie X sind mit einer ausgedachten Uberlastsicherung auf der Plattform
ausgestattet.

Die Uberlastsicherung bedarf normalerweise keiner Einstellung,

weil sie vor der Maschinenlieferung im Werk geeicht wurde. Diese

Vorrichtung kontrolliert die Last auf der Plattform und:

§ Untersagt alle Bewegungen, falls die Plattform angehoben
und um circa 20% im Vergleich zur Nennlast tberbelastet ist.

§ Untersagt nur das Anhebemandver, wenn sich die Plattform
in Transportposition befindet und im Vergleich zur Nennlast
um 20% Uberbelastet ist.

§ Zeigt mittels akustischem Melder und Anzeigelampe an der
Plattform die Uberlastbedingung an.

§ Durch Entfernung der ibermaRigen Last kann die Maschine
wieder verwendet werden.

Die Uberlastsicherung besteht aus:

§ Verformungsgeber (A) (Ladesensor).

§ Im Plattformbedienpult befindliche Platine (C) zur Eichung der
Vorrichtung.

Betriebspriifung der Uberlastsicherung:

§ Bei ganz abgesenkter Plattform und eingefahrenem
Plattformausschub eine gleichméRig verteilte Last gleich der
max. Nennlast der Plattform (siehe Kapitel “Technische
Merkmale”) auf die Plattform laden. Unter dieser Bedingung
miissen alle Maschinenmandver mit dem Plattformbedienpult
sowie mit dem Bodenbedienpult durchfihrbar sein.

§ Bei ganz abgesenkter Plattform der Nennlast eine Uberlast
gleich 20 % der Nennlast hinzufligen und das
Anhebemandver tatigen. Unter dieser Bedingung schalten die
rote Alarmlampe und der akustische Melder ein.

Befindet sich die Plattform héher vom Boden als im Kapitel
“Technische Merkmale” angegeben ist, wird die Maschine durch
die Alarmbedingung vollkommen blockiert. Damit wieder mit der
Maschine gearbeitet werden kann, die (ibermafige Last
entfernen.

7-9: Uberlastsicherung

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb Uberpriifen.

Die Systemeichung ist erforderlich, wenn:
§ Eines der Bauteile des Systems ersetzt wird.
§ Infolge einer sehr starken Uberlast auch nach deren Entfernung eine Gefahrenbedingung signalisiert wird.
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Zur Eichung der Vorrichtung:

Die Maschine ausschalten.

Den Kasten, in dem sich die Platine C befindet, éffnen.

Ohne Last auf der Plattform eine Briicke am Verbinder G anstecken.

Die Maschine anlassen.

Auf den Knopf D driicken (die gelbe und rote Anzeigelampe schalten ein). )

Auf den Knopf E driicken (ein paar Sekunden lang wird die rote Anzeigelampe starker leuchten), um die Uberlastsicherung
rickzustellen.

Inmitten der Plattform eine Last gleich der Nennlast plus 20% anbringen.

Auf den Knopf F drlicken (es leuchtet ein paar Sekunden lang die griine Anzeigelampe auf).

Zum Abspringen vom Eichungsverfahren erneut auf den Knopf D driicken (die gelbe Anzeigelampe erlischt und falls das
Verfahren richtig durchgeflihrt wurde, bleibt die rote Anzeigelampe eingeschaltet und verweist auf die Uberlast).

Die Maschine ausschalten.

Die Briicke am Verbinder G 6ffnen.

Die Maschine anlassen.

Uberpriifen, dass bei Entfernung der 20% Uberlast (auf der Plattform verbleibt nur die Nenntragfahigkeit) in keiner Position der
Plattform (abgesenkt, angehoben, beim Fahren, ausgeschoben) die Alarmbedingung eintritt.

Wenn die Einstellung beendet ist, den Kasten, in dem sich die Platine befindet, schlielen.

wn wn U Wd UL wn Wd L [92,X07,X07,X07,X02,X77)

Q DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.

7.3.10 Umgehung der Uberlastsicherung

Im Falle eines Defekts, oder wenn sich die Vorrichtung nicht

eichen lasst, ist eine Umgehung des Systems wie folgt méglich

(ABBILDUNG 7-10):

§ Den Verbinder A im Inneren des Steuerkastens auffinden.

§ Trennen Sie den Anschluss, indem Sie das plombierte Siegel
entfernen

§ Den Verbinder B (Umgehung) auffinden, der Gblicherweise

mit einer Schelle am Verbinder A befestigt ist.

Anstelle des Verbinder A den Verbinder B einstecken.

Nach Durchfiihrung dieses Vorgangs ist die Maschine ohne

Uberlastsicherung.

wun wun

7-10: Umgehung der Uberlastsicherung

ACHTUNG!
Q DIESER VORGANG IST NUR ZUR NOTVERSETZUNG DER MASCHINE IM FALLE EINES DEFEKTS ODER
WENN SICH DAS SYSTEM NICHT ABGLEICHEN LASST ERLAUBT.
NIEMALS DIE MASCHINE MIT UNWIRKSAMER UBERLASTSICHERUNG VERWENDEN.

ACHTUNG!
ﬁ SCHLIESSEN SIE NACH ENDE DES NOTFALLS DIE KLEMME ,,A“ WIEDER ORDNUNGSGEMASS AN UND
BRINGEN SIE DAS PLOMBIERTE SIEGEL WIEDER AN. DA ES SICH UM EINEN SEHR WICHTIGEN
VORGANG HANDELT, DARF DIESER NUR VON TECHNISCHEM FACHPERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN.
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7.3.11  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Sicherheitsmikroschalter
Alle Mikroschalter befinden sich am Fahrgestell sowie an der Plattform und sie sind durch ein Erkennungsschild gekennzeichnet.

Mikroschalterbetrieb:

MPT1 und MPT2 ( Abbildung 7-11):

§ Sie kontrollieren die  Positionierung der zwei
Kippschutzschlitten (Schlaglochschutzsystem). Bei einem
oder zwei geoffneten Mikroschaltern (angehobene oder
nicht ganz abgesenkte Schlitten) wird das Fahren
untersagt, wenn die Arbeitsblihne auf eine im Kapitel
“Technische Merkmale” (M1 betatigt) angegebene Hohe
vom Boden angehoben ist. lhre Funktion st
ausgeschlossen, wenn die Plattform abgesenkt ist (M1
frei).

M1 ( Abbildung 7-12):

§ Er schaltet bei einer im Kapitel “Technische Merkmale”
angegebenen  Plattformhdhe  vom  Boden  die
Sicherheitsgeschwindigkeit zum Fahren ein.

§ Die Absenkbewegung wird automatisch in der Position
unterbrochen, in der der senkrechte Abstand zwischen
den Scherenenden grofer als 50 mm ist. Bei dieser
Bedingung verweist der akustische Bewegungsmelder auf
die gefahrliche Situation und erhéht seine Frequenz. Der
Bediener auf der Plattform muss die Absenksteuerung
loslassen und auf das Erléschen des akustischen Melders
warten (circa 3  Sekunden); dann kann die
Absenksteuerung wieder betatigt werden.

7-12: Mikroschalter M1

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb Uberpriifen.
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7.3.12 Kontrolle der Funktionstiichtigkeit des “Totmann”-Schalters
Zur Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Totmannschalters:

Anhand Schalter L die Betriebsart Fahren wahlen (Abbildung 5-1) i
Den Steuerknuppel nach vorne und hinten bewegen, UND AUF DEN TOTMANNSCHALTER NICHT DRUCKEN
Uberpriifen, dass die Maschine keine Bewegungen durchfiihrt.

Anhand Schalter L die Betriebsart Fahren wahlen (Abbildung 5-1)

Den Totmannschalter langer als 10 Sekunden gedriickt halten.

Bei gedrlicktem Schalter, den Steuerkn(ppel nach vorne und hinten bewegen.
Uberpriifen, dass die Maschine keine Bewegungen durchfiihrt.

(22,097,097, 297] [92pX07,X07,)

Der korrekte Betrieb der Einrichtung besteht darin, dass sich kein Maschinenmandver vom Plattformbedienpult aus tatigen lasst,
wenn nicht zuvor der Totmannschalter betatigt wurde. Wird langer als 10 Sekunden auf ihn gedriickt, ohne dass ein Mandver
erfolgt, sind alle Bewegungen untersagt. Damit wieder mit der Maschine gearbeitet werden kann, muss man den Totmannschalter
loslassen und erneut betatigen.

Die Bedingung des Schalters wird durch die griine Led H (Abbildung 5-1) angezeigt:

§ Fortwahrendes Aufleuchten der griinen LED aktiviertes Bedienpult
§ Blinkendes Aufleuchten der griinen LED deaktiviertes Bedienpult

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb lberprifen.

ACHTUNG!
& SOLLTE DAS TOTMANNSYSTEM NICHT FUNKTIONIEREN, DEN TECHNISCHEN KUNDENDIENST RUFEN
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7.4 Batterie

Die Batterie ist ein sehr wichtiges Maschinenelement. Die Erhaltung ihrer Funktionstlichtigkeit ist grundlegend fiir lange
Lebensdauer, problemloses Arbeiten und Betriebskostenreduzierung.

[920X07,X07,X07,X070) N O LD LD LD LD LD LD wn»

w» w» wn un» w» w» wn W Un»

741  Allgemeine Hinweise

Bei neuen Batterien nicht warten, bis der Zustand leere Batterie signalisiert wird, bevor man sie wieder aufladet. Die ersten 4/5
mal die Batterie nach 3 oder 4 Stunden nachladen.

Neue Batterien erreichen die volle Leistung nach circa zehn Entlade- und Ladezyklen.

Die Batterie in beliifteten Raumlichkeiten aufladen und die Verschliisse 6ffnen, damit beim Laden das Gas entweichen kann.
Zum Anschluss des Ladegeréts an das Stromnetz keine mehr als 5 m langen Verlangerungen verwenden.

Ein Stromkabel mit angemessenem Querschnitt verwenden (min. 3x2.5 gmm).

Keine aufgewickelten Kabel verwenden.

Sich der Batterie nicht mit offenen Flammen nahern. Deflagrationsgefahr wegen der Bildung explosiver Gase.

Keine provisorischen oder ungewohnlichen elektrischen Verbindungen herstellen.

Die Endklemmen missen gut geschlossen sein und dirfen keine Verkrustungen haben. Die Kabel missen gut erhaltene
Isolierungen haben.

Die Batterie sauber, trocken und rostfrei halten. Mit antistatischem Tuch reinigen.

Keine Werkzeuge oder andere Metallgegensténde auf die Batterie legen.

Sicherstellen, dass der Elektrolytstand ca. 5-7 mm iber dem Spritzblech liegt.

Wahrend der Ladung die Elektrolyttemperatur tiberprifen. Sie soll nicht héher als max. 45°C sein.

Handelt es sich um eine Maschine mit automatischer Nachfiillung, genau die Anweisungen der Batteriegebrauchsanleitung
befolgen.

742  Wartung der Batterie

Bei normaler Verwendung ist der Wasserverbrauch so, dass die Nachfillung wdchentlich erfolgen muss.

Nur destilliertes oder demineralisiertes Wasser nachfiillen.

Die Nachfiillung hat nach der Ladung zu erfolgen, und nach der Nachflillung muss der Elektrolytstand ca. 5-7 mm (iber dem
Spritzblech liegen.

Handelt es sich um eine Maschine mit automatischer Nachflillung, genau die Anweisungen der Batteriegebrauchsanleitung
befolgen.

Die Batterieentladung muss beendet sein, wenn bereits 80% der Nennkapazitat aufgebraucht wurden. Eine ibermafige und
langer dauernde Entladung fiihrt zu endgiiltigen Batterieschaden.

Die Batterie gemaf den in folgenden Abschnitten angegebenen Anweisungen laden.

Die Stopsel und die Anschlisse bedeckt und trocken halten. Deren Sauberhaltung bedeutet fortwahrende elektrische
Isolierung, besseren Betrieb und langere Lebensdauer der Batterie.

Bei Betriebsstorungen, die auf die Batterie zurlickzufiihren sind, nicht selbst eingreifen sondern den technischen Kundendienst
rufen.

Wahrend Stillstandzeiten der Maschine erschopfen sich die Batterien spontan (Selbsterschopfung). Damit die
Funktionstlichtigkeit der Batterie nicht beeintrachtigt wird, muss sie mindestens einmal im Monat geladen werden. Diese
Ladung auch dann vornehmen, wenn die Messungen der Elektrolytdichte hohe Werte ergeben.

Zur Begrenzung der Selbsterschépfung der Batterien im Laufe von Stillstanden, die Maschine in Raumlichkeiten mit
Temperaturen von weniger als 30°C aufbewahren und den Hauptsteckverbinder loslésen.
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7.4.3 Batterieladung

ACHTUNG!
& Das bei der Batterieladung entstehende Gas ist EXPLOSIV. Die Ladung hat deshalb in beliifteten
Raumlichkeiten zu erfolgen, wo keine Brand- oder Explosionsgefahr besteht und Léschmittel zur
Verfligung stehen.

Das Ladegerat nur an ein Stromnetz anschlieRen, das Uber alle, den einschldgigen Vorschriften entsprechende
Schutzeinrichtungen verfligt und folgende Merkmale hat:

§ Speisespannung 230V + 10%.

§ Frequenz 50+60 Hz

§ Angeschlossene Erdung

§ Magnet- und Fehistromschalter (“Schutzschalter”)

Sich auch um Folgendes kimmern:

§ Zum Anschluss des Ladegeréats an das Stromnetz keine mehr als 5 m langen Verlangerungen verwenden.
§ Ein Stromkabel mit angemessenem Querschnitt verwenden (min. 3x2.5 gmm).

§ Keine aufgewickelten Kabel verwenden.

Der Anschluss an Stromnetze, die nicht die oben genannten Merkmale haben, IST VERBOTEN.
& Die Nichteinhaltung der o. g. Anweisungen konnte einen nicht einwandfreien Betrieb des Ladegerats mit
folglichen, nicht in der Garantie vorgesehenen Schéaden verursachen.

ACHTUNG!
A Bei beendeter Ladung und noch eingeschaltetem Ladegerat muss die Dichte des Elektrolyts zwischen
1.260 g/l und 1.270 g/l (bei 25°C) liegen.

Zur Verwendung des Ladegeréats wie folgt verfahren:

§ Das Ladegerat anhand des Steckers A an einer Steckdose einstecken, die den obigen Angaben entspricht.

§ Den Zustand der Ladegeratverbindung anhand der Anzeige B iberpriifen. Deren Leuchten verweist auf den erfolgten
Anschluss und den Beginn der Ladung. Je nachdem in welcher Farbe und wie die LEDs leuchten, lasst sich die Ladephase
erkennen (auf die unten angefiihrte Tabelle Bezug nehmen).

7-13: Ladegeratstecker 7-14: Ladegerat-Kontrollampe
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SIGNALISIERUNG BESCHREIBUNG

Die rote LED blinkt einige Sekunden lang Selbsttestphase des Ladegerats

Die rote LED leuchtet Verweist auf die erste und zweite Ladephase

Die gelbe LED leuchtet Verweist auf die Ausgleichsladung

Die griine LED leuchtet Weist darauf hin, dass die Ladung beendet ist; Pufferladung aktiviert

A Bei eingeschaltetem Ladegerat, ist die Maschine automatisch ausgeschaltet.

Zum Trennen des Ladegeréts von der Versorgung: Die Maschine von der Stromleitung trennen.

A

ACHTUNG!

Vor der Maschinenverwendung tiberpriifen, ob der Ladegeratstecker ausgesteckt ist.

744 Ladegerat: Fehleranzeige

Die blinkende LED an der zuvor beschriebenen Ladegerétanzeige weist darauf hin, dass eine Alarmsituation eingetreten ist:

SIGNALISIERUNG PROBLEM LOSUNG
Rote LED blinkt Keine Verbindung mit der Batterie. . . . o .
dauernd Vertauschen der Batterieanschlisse. Die Verbindung mit der Batterie tberprifen.
Alle Verbindungen tberpriifen.
Verbindungsprobleme Uberpriifen, ob eventuell die Batterie wahrend der
Rote und gelbe LED blinken. Ladephase nicht angeschlossen war.

Batterie iberprifen

Probleme mit der Batterie.

Flissigkeitsstand Uberprifen (nur fir Bleibatterien)

7.4.5 Austausch der Batterie

Hersteller fiir geeignet halt.

j Die alte Batterie nur durch ein Modell gleicher Spannung, Kapazitat und Abmessungen ersetzen, das der
Die Batterien miissen vom Hersteller genehmigt sein.

DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
/_\ AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.

DEN KUNDENDIENST RUFEN
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8. MARKENZEICHEN UND ZERTIFIZIERUNGEN

Die in vorliegendem Handbuch beschriebenen selbstfahrenden Hubarbeitsbihnen wurden einer der Richtlinie
2006/42/EG entsprechenden EG-Baumusterprifung unterzogen. Die Einrichtung, die diese Zertifizierung vorgenommen
hat, ist:

I.C.E.P.l. spa
Via P. Belizzi , 29/31/33
29100 Piacenza - ITALIEN

Die erfolgte Prifung ist durch die Anbringung obigen Schildes mit dem CE-Zeichen an der Maschine und die
Konformitatserklarung, die dem Handbuch beiliegt, bekanntgegeben.
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9. SCHILDER UND AUFKLEBER

CODES STANDRD-AUFKLEBER SERIE X

CODE BESCHREIBUNG MENGE

1 001.10.001 Hinweisschild AIRO 1
2 001.10.024 AIRO Zulassungsschild 1
3 001.10.031 Aufkleber Anhangerkupplung 4
4 001.10.057 Aufkleber allgemeine Hinweise 1
S 001.10.060 Aufkleber Anhebungsstelle 4
6 001.10.088 Aufkleber Unterlagenfach 1
7 001.10.180 Aufkleber nachste Kontrolle 1
8 001.10.243 Aufkleber ,Hdchstlast pro Rad* 4
9 010.10.010 Aufkleber schwarz-gelber Streifen <150x300> 2
10 | 012.10.007 Aufkleber schwarz-gelber Streifen verschiebbare Plattform 2
11 | 035.10.007 Aufkleber Anschluss Sicherheitsgurte 4
12 | 037.10.007 Aufkleber Universalmaschine fir den Innenbereich 1
13 | 045.10.001 Aufkleber Notabschleppung 1
14 | 045.10.002 Aufkleber Olstand und -typ 1
15 | 045.10.003 Aufkleber Gefahr fir die Hande + Aufenthalt verboten 4
16 | 045.10.005 Aufkleber Batterie loslésen 1
17 | 045.10.006 Aufkleber Sicherheitsstange 1
18 | 045.10.011 Aufkleber Stecker Ladegerat 1
19 | 045.10.013 Aufkleber manuelle Absenkung Symbole 1
20 | 001.10.173 Aufkleber AIRO gelb 2
046.10.002 Aufkleber Tragfahigkeit X8EN X10EN X14EW 1
047.10.002 Aufkleber Tragfahigkeit X10EW 1

o1 047.10.004 Aufkleber Tragfahigkeit X10EW-WIND 1
049.10.002 Aufkleber Tragfahigkeit X12EW 1
049.10.005 Aufkleber Tragfahigkeit X12EW-WIND 1
050.10.004 Aufkleber Tragfahigkeit X12EN 1
048.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X8EN 2
049.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X10EW 2

9 050.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X10EN 2
051.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X12EW 1
050.10.007 Aufkleber Typenbezeichnung X12EN 1
051.10.005 Aufkleber Typenbezeichnung X14EW 1

23* | 045.10.011 Aufkleber Stromstecker (optional) 1
24* | 001.10.021 Aufkleber Erdsymbol (optional) 1
25* | 001.10.244 Aufkleber schwarz-gelber Streifen fur Eingangsstange (optional) 1

* Extras
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CODES STANDARD-AUFKLEBER SERIE XS RESTYLING

CODE BESCHREIBUNG MENGE

1 001.10.001 Hinweisschild AIRO 1
2 001.10.024 AIRO Zulassungsschild 1
3 001.10.031 Aufkleber Anhangerkupplung 4
4 001.10.057 Aufkleber allgemeine Hinweise 1
5 001.10.060 Aufkleber Anhebungsstelle 4
6 001.10.088 Aufkleber Unterlagenfach 1
7 001.10.180 Aufkleber nachste Kontrolle 1
8 001.10.243 Aufkleber ,Hdchstlast pro Rad* 4
9 010.10.010 Aufkleber schwarz-gelber Streifen <150x300> 2
10 | 012.10.007 Aufkleber schwarz-gelber Streifen verschiebbare Plattform 2
11 | 035.10.007 Aufkleber Anschluss Sicherheitsgurte 4
12 | 037.10.007 Aufkleber Universalmaschine fir den Innenbereich 1
13 | 045.10.001 Aufkleber Notabschleppung 1
14 | 001.10.150 Aufkleber Oltyp 1
15 | 045.10.003 Aufkleber Gefahr fir die Hande + Aufenthalt verboten 4
16 | 045.10.005 Aufkleber Batterie loslésen 1
17 | 064.10.001 Aufkleber Sicherheitsstange 1
18 | 045.10.011 Aufkleber Stecker Ladegerat 1
19 | 045.10.013 Aufkleber manuelle Absenkung Symbole 1
20 | 001.10.173 Aufkleber AIRO gelb 2
Y 001.10.194 Aufkleber Tragfahigkeit 250 Kg (x XSE 7 e XSE 8) 1
008.10.003 Aufkleber Tragfahigkeit 200 Kg (x XSE 9) 1
037.10.016 Aufkleber vorgeschnitten XS7 E gelb 2

22 | 038.10.008 Aufkleber vorgeschnitten XS8 E gelb 2
039.10.009 Aufkleber vorgeschnitten XS9 E gelb 2

23* | 045.10.011 Aufkleber Stromstecker (optional) 1
24* | 001.10.021 Aufkleber Erdsymbol (optional) 1
25 | 001.10.244 Aufkleber schwarz-gelber Streifen fir Eingangsstange (optional) 1

* Extras
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